
становление валков, но также разработка и освое-
ние производства наплавочных материалов непос-
редственно на комбинате. В настоящее время для
наплавки прокатных валков на комбинате освоено
производство легированной наплавочной ленты
20Х4МФБ. Применение такой ленты (наряду с лен-
тами 08 кп, 20 пc) в сочетании с плавлеными или
керамическими флюсами, позволяет наплавлять
слои, механические и служебные свойства которых
соответствуют условиям эксплуатации валков. На-
плавка прокатных валков с использованием напла-
вочных материалов, изготовляемых на Меткомби-
нате им. Ильича, обеспечивает небольшую долю
затрат (33,0…45,0 %) на восстановление изношен-
ных валков в сравнении со стоимостью новых.

В докладе канд. техн. наук К. Мадея (Институт
сварки, г. Гливице, Польша) рассмотрены пробле-
мы сварки термически улучшенных конструкцион-
ных сталей высокой прочности с пределом текучес-
ти 690…  1100 МПа. Приведены краткая характе-
ристика этих сталей, их назначение, химический
состав, механические свойства. Рассмотрены осо-
бенности технологии сварки высокопрочных ста-
лей, в частности влияние погонной энергии дуговой
сварки на структуру и механические свойства свар-
ных соединений. Одним из основных дефектов при
сварке сталей подобного типа являются трещины.
В докладе приведены данные о причинах их обра-
зования и возможные меры борьбы с ними.

Канд. техн. наук А. Г. Покляцкий (ИЭС им.
Е. О. Патона) представил на конференции доклад

об эффективности применения сварки трением с пе-
ремешиванием для получения неразъемных соеди-
нений алюминиевых сплавов. Формирование швов
в твердой фазе предотвращает образование пор,
макровключений оксидной плены, горячих трещин
и других дефектов. Отсутствие дугового разряда и
расплавленного металла позволяет получать не-
разъемные соединения без применения защитного
газа, а также избежать ультрафиолетового излуче-
ния дуги, выделений дыма, выгорания легирующих
элементов. Снижение теплового воздействия на ме-
талл способствует уменьшению остаточных дефор-
маций и напряжений в соединениях, что вызывает
меньшее коробление сварных конструкций и повы-
шает их стойкость к разрушению. Сварные соеди-
нения алюминиевых сплавов, полученные сваркой
трением с перемешиванием, характеризуются зна-
чительной стойкостью к зарождению и распростра-
нению эксплуатационных трещин и имеют высокую
усталостную прочность.

Всего на пленарном заседании конференции бы-
ло заслушано 27 докладов и сообщений. Кроме того,
в читальном зале библиотеки ИЭС им. Е. О. Патона
представлено более 10 стендовых докладов, кото-
рые также вызвали большой интерес участников
конференции.

И. А. Рябцев

САМАРИН АЛЕКСАНДР МИХАЙЛОВИЧ
(1902—1970)

Исполнилось 110 лет со дня рождения академика Александра Михайловича
Самарина. Энциклопедии дают краткую и точную формулировку направлений
его выдающейся научной деятельности. Основные труды А. М. Самарина пос-
вящены электрометаллургии стали и ферросплавов, физико-химическим осно-
вам металлургических процессов, десульфурации и раскислению стали, примене-
нию комплексных раскислителей, проблемам вакуумной металлургии, изучению
природы шлаковых расплавов. Для современной черной металлургии особое значе-
ние имеет открытое А. М. Самариным явление увеличения раскислительной спо-
собности углерода в вакууме.

На основании этого явления была создана технология вакуум-углеродного
раскисления стали (ВУР), позволившая для многих сталей, склонных к обра-
зованию обратной ликвации серы при затвердевании, отказаться от раскисления

кремнием и обеспечить подавление данного типа ликвации в гигантских кузнечных слитках массой вплоть
до рекордных ныне 650…700 т. Сегодня технология ВУР находит все более широкое применение и в цехах
металлургических заводов, обеспечивая резкое повышение качества стали по многим типам неметаллических
включений. О значении работ А. М. Самарина свидетельствует и такой факт – в библиотеке знаменитого
Массачусетского технологического института на одном из стендов под стеклом хранятся труды отца
кибернетики – одноименного названия книга Н. Виннера и докторская диссертация Самарина, открытая
на страничке с графиком изменения раскислительной способности углерода в зависимости от давления.

К 110-летию со дня рождения
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