
высить качество обработки почвы, снизить износ
деталей, а также уменьшить расход наплавляемых
материалов. Технология может быть использована
не только производителями сельхозтехники, но и
малыми предприятиями технического сервиса.

Значительное внимание разработчики техноло-
гий ремонта и упрочнения уделяют механизации и
автоматизации как собственно технологических
процессов, так и информационным системам авто-
матизированного выбора материалов для нанесения
покрытий (например, разработка Военно-техничес-
кого университета, г. Балашиха).

Нельзя не отметить активное участие в конфе-
ренции представителей отдаленных регионов: Якут-
ска, Магадана, Хабаровска, Читы, Новосибирска и
др., представивших интересные разработки на ак-
туальные темы.

На конференции наибольшее количество докла-
дов (62) было посвящено новым ресурсосберегаю-
щим технологиям упрочнения поверхности и нане-
сения тонкопленочных покрытий. Технологии от-
личаются большим разнообразием и эффектив-
ностью. Интересные разработки представили спе-
циалисты Белоруссии, Иркутска, Москвы и Санкт-
Петербурга. На конференции отмечена актуаль-
ность создания безвакуумных технологий получе-
ния упрочняющих нанопокрытий.

Традиционно для участников конференции ор-
ганизовано посещение промышленных участков по
восстановлению и нанесению функциональных по-
крытий с использованием технологий газотермичес-
кого напыления, наплавки и упрочнения. Участни-
кам продемонстрировали в работе новый процесс
финишного плазменного упрочнения с нанесением
алмазоподобного покрытия, способный за несколько
минут обработки изделий многократно повысить их
стойкость, технологию плазменной наплавки-напыле-
ния (PTA-процесс). Во время работы конференции
производилось упрочнение привезенного участниками
инструмента и технологической оснастки.

На выставочных площадях участникам конфе-
ренции демонстрировали новое поколение оборудо-
вания, разработанное специалистами НПФ «Плаз-
мацентр», ООО «Мессер Эвтектик Кастолин»,
ООО «ОЦПН», ООО «Энергия 3000».

В рамках конференции для представителей про-
мышленности одновременно прошли школы-семи-
нары: «Все методы повышения стойкости инстру-
мента, штампов холодного деформирования, пресс-
форм и другой технологической оснастки»; «На-
плавка и напыление – выбор технологии, обору-
дования и материалов»; «Ремонт, восстановление,
упрочнение и контроль качества литейной оснастки,
кузнечно-прессового инструмента и штампов»;
«Конструирование деталей и узлов трения с повы-
шенной долговечностью и износостойкостью».

В процессах обсуждения участники конфе-
ренции отметили политические аспекты и сложнос-
ти внедрения передовых современных технологий
ремонта, восстановления и упрочнения. Активно
высказывались мнения о целесообразности органи-
зации региональных центров реновации техничес-
ких средств, активизации работ по применению но-
вых наукоемких технологий для ремонта и особенно
для упрочнения ответственных деталей и инстру-
мента. Участники конференции отметили широкое
применение плазменных, лазерных, ультразвуко-
вых и других высокоэффективных электрофизичес-
ких процессов для продления ресурса работы дета-
лей, инструмента и технологической оснастки. На-
нотехнологии выходят из исследовательских лабо-
раторий и все шире применяются для упрочнения
различных изделий. Активно проводятся совместные
работы ученых и практиков различных стран СНГ.
Международные конференции подобного формата
способствуют развитию практически всех секторов
экономики как России, так и других стран.

Ежегодно проводимая в Санкт-Петербурге кон-
ференция, посвященная технологиям ремонта, вос-
становления и упрочнения, является важным зве-
ном для интеграции науки и производства. К от-
крытию конференции издали сборник докладов в
двух томах общим объемом примерно 1000 страниц.
Распространялась также «Энциклопедия технологий
ремонта, восстановления и упрочнения» – компакт-
диск всех материалов предшествующих конференций
(около 6000 с.) с компьютерной программой поиска
по ключевым словам информации для решения науч-
но-практических задач.

Н. Л. Иванова

4-я МЕЖДУНАРОДНАЯ КОНФЕРЕНЦИЯ
ПО ЛАЗЕРНЫМ ТЕХНОЛОГИЯМ

26—29 мая 2009 г. в Крыму на базе Дома творчества
ученых «Кацивели» состоялась 4-я Международная
конференция «Лазерные технологии в сварке и об-
работке материалов, LTWMP-2009», организован-
ная ИЭС им. Е. О. Патона НАНУ, НИИ лазерной
техники и технологии НТТУ «КПИ» и Международ-
ной ассоциацией «Сварка». Сопредседателями ее

Программного комитета являлись академик Б. Е. Па-
тон и проф. В. С. Коваленко.

Начиная с 2003 г. конференции по отмеченной
тематике проводятся регулярно и собирают экспер-
тов по этой прогрессивной технологии со всего мира.
Официальный рабочий язык конференции – анг-
лийский. В этом году несмотря на все сомнения ор-
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ганизаторов относительно целесообразности прове-
дения конференции в условиях жесткого глобаль-
ного кризиса профессионалы лазерной технологии
из семи стран мира (на предшествующих конферен-
циях количество стран-участниц обычно превышало
20) успешно преодолели все проблемы своего учас-
тия в конференции.

После приветствия пленарную часть конфе-
ренции открыл проф. В. С. Коваленко докладом
«Современные тенденции развития высоких техно-
логий в машиностроении». Речь в нем шла о новой
парадигме развития машиностроения (Competitive
Sustainable Manufacturing – конкуренто-способное
производство) и необходимости внедрения в произ-
водство инноваций, которые базируются на про-
грессивных технологиях и включают автоматиза-
цию процессов сборки и разборки в промышленнос-
ти, разработки высокоэффективных лазеров – ди-
одных, оптоволоконных и др.

Фундаментальный доклад сделал проф. Г. А.
Туричин с коллегами из Санкт-Петербургского тех-
нического университета – «Лазерная гибридная
сварка трубной стали – моделирование и техноло-
гия». Теоретическому анализу гибридных процес-
сов также посвящен доклад проф. И. В. Кривцуна
с коллегами из ИЭС им. Е. О. Патона «Взаимо-
действие плотной газоразрядной плазмы с металли-
ческой поверхностью, испаряющейся во время плаз-
менной и лазерно-плазменной сварки». Др. А. Гу-
менюк из Федерального института исследования
материалов (г. Берлин, Германия) доложил резуль-
таты исследований лазерной гибридной сварки тол-
стостенных конструкций с использованием воло-
конного лазера. Китайские коллеги представили
два доклада из лазерного центра Дзензянского уни-
верситета технологий (г. Ханчжоу). В одном из них
результаты общих исследований с коллегами из
НИИ лазерной технологии НТУУ «КПИ» предс-
тавлены проф. Джинхуа Яо – «Изучение остаточ-
ных напряжений и механических свойств турбин-
ных лопаток из нержавеющей стали, модифициро-
ванных лазерным излучением». Проф. А. Н. Грезев
из Института лазерных и информационных техно-
логий РАН (Шатура) выступил с докладом «Ла-
зерное оборудование и методы лазерной резки,
сварки и поверхностной обработки», которые в пос-
леднее время разработаны в этом институте для раз-
личных предприятий.

В ряде докладов рассмотрена возможность уп-
равления локальными термическими деформация-
ми с помощью лазерного излучения для того, чтобы
изменить форму и жесткость деталей из листовых
материалов – М. Грден и проф. Ф. Волерстен (Ин-
ститут лучевой техники, Бремен, Германия), а мо-
лодой исследователь из НИИ лазерной техники и

технологии НТУУ «КПИ» А. Кагляк с коллегами
представил доклад «Формирование изделий из ме-
таллических листовых материалов с помощью ла-
зера». Возможности применения лазерного излуче-
ния для перфорации и сверления нефтяных и газо-
вых буровых скважин обсуждали специалисты из
Украинского государственного геологического ис-
следовательского института (Киев). Литовский кол-
лега проф. С. Сипявичус (Институт физики АН Лит-
вы, Вильнюс) предложил использовать лазерное из-
лучение для изготовления наночастиц металлов.

В нескольких докладах из КПИ рассмотрены
возможности изготовления стендов для кардиохи-
рургических операций (Р. Жук, Н. Анякин и др.).
Один из них представлен студенткой И. Вахдати-
ния (Иран), которая подготовила магистерскую ра-
боту. Среди других тем, вызвавших общий инте-
рес, – доклад проф. Л. Ф. Головко из КПИ (из-
готовление алмазного режущего инструмента с по-
мощью технологии лазерного выращивания изде-
лий) и др.

Во время пленарных и стендовых сессий рас-
смотрено свыше 50 докладов. По завершению кон-
ференции организован круглый стол, где обсужда-
лись актуальные проблемы развития лазерных тех-
нологий. Серьезная дискуссия посвящена особен-
ностям физических явлений, наблюдаемых при вза-
имодействии лазерного излучения и плазмы в ходе
реализации гибридной «лазер + плазма» обработки.

Во время дискуссии по применению в исследо-
ваниях различных методов моделирования подчер-
кнуто, что разработка физических и математичес-
ких моделей процессов целесообразна в тех случа-
ях, когда результаты моделирования имеют хоро-
шую корреляцию с практическими (эксперимен-
тальными) результатами.

К открытию конференции издали сборник тезисов
и программу конференции. К концу ноября 2009 г.
будут изданы труды конференции на английском язы-
ке (труды предыдущих конференций LTWMP-03,
LTWMP-05, LTWMP-07 можно заказать в редакции
журнала «Автоматическая сварка»).

Доброжелательная, гостеприимная, творческая
обстановка на конференции способствовала разви-
тию полезных дискуссий, установлению деловых
контактов. Участники конференции из разных
стран, учитывая ее безусловный успех, выразили
единодушное одобрение предложению провести
следующую, 5-ю Международную конференцию по
лазерным технологиям в сварке и обработке мате-
риалов (LTWMP-11) в мае 2011 г. – Кацивели,
Крым, Украина.

В. С. Коваленко,
А. Т. Зельниченко
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