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КРАТКИЕ ɋООБɓЕНИя

ȾɂɋɋȿɊɌАɐɂɂ ɇА ɋɈɂɋɄАɇɂȿ ɍɑȿɇɈɃ ɋɌȿɉȿɇɂ
Институт электросварки им. Е. О. Патона НАН 
Украины

Д. Е. Ермоленко (ɂн�т ɷлектросварки им� ȿ� Ɉ� 
ɉатона ɇАɇ ɍкраинɵ) �� декаɛря ���� г� заɳитил 
кандидатскую диссертаɰию на тему «Ɇодиɮиɰи-
рование дендритной структурɵ металла сварнɵɯ 
ɲвов низколегированнɵɯ вɵсокопрочнɵɯ сталей 
дисперснɵми инокуляторами»� ɇаучнɵй руково-
дитель диссертанта д�р теɯн� наук� стар� науч� сотр� 
ȼ� ȼ� Ƚоловко (заведуюɳий отделом� ɂɗɋ им� ȿ� 
Ɉ� ɉатона)� ȼ качестве оɮиɰиальнɵɯ оппонентов 
вɵступили� д�р теɯн� наук� проɮ� ɋ� Ʉ� Ɏомичев 
(ɇɌɍɍ «Ʉиевский политеɯнический институт им� 
ɂгоря ɋикорского») и д�р теɯн� наук� старɲ� науч� 
сотр� ɇ� ɉ� Ƚадзира (зав� лаɛораторией� ɂнститут 
проɛлем материаловедения им� ɂ� Ɇ� Ɏранɰевича 
ɇАɇ ɍкраинɵ)�

Ⱦиссертаɰионное исследование направлено 
на изучение влияния инокулирования тугоплав-
киɯ неметаллическиɯ включений (инокулянтов) 
в сварочную ванну на кинетику оɛразования ден-
дритной структурɵ металла сварнɵɯ ɲвов вɵсо-
копрочнɵɯ низколегированнɵɯ (ȼɉɇɅ) сталей� 
а такɠе на последуюɳие твердоɮазнɵе преоɛра-
зования в металле ɲва и иɯ влияние на конечнɵе 
меɯанические свойства металла ɲва� ɂсследо-
вания проведенɵ на основе разраɛотанной мате-
матической модели и авторского программного 
оɛеспечения� которое спосоɛно моделировать в 
реальном времени проɰесс кристаллизаɰии сва-
рочной ваннɵ с учетом влияния дисперснɵɯ ту-
гоплавкиɯ инокулянтов при сварке ȼɉɇɅ сталей�

Ɋезультатɵ исследований показали� что с по-
моɳью введения тугоплавкиɯ инокулянтов в сва-
рочную ванну возмоɠно управлять параметрами 
первичной структурɵ� и� как следствие� конечной 
микроструктурой металла ɲва и его меɯаниче-

скими свойствами� Ⱦля исследования ɛɵл вɵɛран 
ряд дисперснɵɯ тугоплавкиɯ соединений (Tiɋ� 
Ti1� Si&� Ti2�� А����� =r2�� Ɇg2) с различной по-
верɯностной активностью при взаимодействии с 
расплавом ɠелеза� ɑисленнɵе расчетɵ и ɷкспери-
ментальнɵе исследования показали� что с умень-
ɲением угла смачивания расплавом металла сва-
рочной ваннɵ частиɰ дисперсного тугоплавкого 
инокулянта� размер столɛчатɵɯ дендритов увели-
чивается� что� в свою очередь� приводит к увели-
чению в конечной микроструктуре металла ɲва 
доли структурнɵɯ составляюɳиɯ� которɵе приво-
дят к повɵɲению ударной вязкости металла ɲва 
при незначительном уменьɲении его прочности�

ɉредлоɠен теɯнологический регламент ɮор-
мирования металла ɲва с введением дисперс-
нɵɯ тугоплавкиɯ инокулянтов и проведена опɵт-
но�промɵɲленная проверка на ɉАɌ «ɇɄɆɁ» 
(ɇовокраматорск)�

С. И. Мотрунич (ɂн�т ɷлектросварки им� ȿ� Ɉ� ɉа-
тона ɇАɇ ɍкраинɵ) �� декаɛря ���� г� заɳитил кан-
дидатскую диссертаɰию на тему «ȼлияние спосоɛов 
сварки и нерегулярности нагруɠения на сопротивле-
ние усталости соединений термическиупрочненнɵɯ 
алюминиевɵɯ сплавов»� ɇаучнɵй руководитель 
диссртанта д�р теɯн� наук� проɮ� ȼ� ȼ� Ʉнɵɲ (за-
ведуюɳий отделом� ɂɗɋ им� ȿ� Ɉ� ɉатона)� ȼ ка-
честве оɮиɰиальнɵɯ оппонентов вɵступили� д�р 
теɯн� наук ȼ� ȼ� Ʉвасниɰкий (ɇɌɍɍ «Ʉиевский 
политеɯнический институт им� ɂгоря ɋикорско-
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го») и д�р теɯн� наук� стар� науч� сотр� ȼ� А� Ʌеонеɰ 
(вед� науч� сотр�� ɂнститут проɛлем прочности им� 
Ƚ� ɋ� ɉисаренка ɇАɇ ɍкраинɵ)�

Ⱦиссертаɰия посвяɳена установлению влияния 
различнɵɯ спосоɛов сварки� такиɯ как аргоноду-
говая сварка неплавяɳимся ɷлектродом (АȾɋɇɗ)� 
сварка трением с перемеɲиванием (ɋɌɉ)� импуль-
сно�дуговая сварка плавяɳимся ɷлектродом (ɂȾ-
ɋɉɗ)� ɷлектронно�лучевая сварка (ɗɅɋ) и нерегу-
лярности нагруɠения на сопротивление усталости 
соединений термически�упрочненнɵɯ алюминие-
вɵɯ сплавов различнɵɯ систем легирования�

ɍстановлено влияние основнɵɯ ɮакторов� 
определяюɳиɯ сопротивление разруɲению при 
ɰиклическом нагруɠении сварнɵɯ соединений 
алюминиевɵɯ сплавов Ⱦ��Ɍ�� ����Ɍ�� ����Ɍ� и 
�����Ɍ���� ɍстановлен ɯарактер распределения 
остаточнɵɯ напряɠений� уровень разупрочнения 
и структурнɵе осоɛенности соединений при свар-
ке исследуемɵɯ сплавов с использованием теɯно-
логий АȾɋɇɗ� ɂȾɋɉɗ� ɋɌɉ и ɗɅɋ�

ɉредлоɠен инɠенернɵй метод определения ко-
ɷɮɮиɰиентов конɰентраɰии напряɠений в зонаɯ ге-
ометрической неоднородности стɵковɵɯ сварнɵɯ 
соединений при растяɠении и изгиɛе� основаннɵй 
на гипотезе ломанɵɯ сечений� на соединения с дву-
сторонним симметричнɵм и односторонним усиле-
нием� ɉоказано� что в соединенияɯ с односторон-
ним усилением ɲва максимальнɵе напряɠения в 
зависимости от отноɲения вɵсотɵ усиления к тол-

ɳине соединения могут действовать как у подноɠия 
вɵступа� так и на корневой стороне ɲва� что под-
тверɠдается локализаɰией усталостного разруɲе-
ния в многоɰикловой оɛласти�

ɉредлоɠен алгоритм и разраɛотано программ-
ное оɛеспечение для построения кривɵɯ уста-
лости сварнɵɯ соединений при воздействии уз-
кополосного проɰесса случайного нагруɠения и 
иɯ сопоставление с соответствуюɳими кривɵ-
ми усталости соединений� полученнɵɯ при ре-
гулярном нагруɠении� ɇа основе предлоɠенно-
го алгоритма показано� что спектр узкополосного 
нагруɠения с приɛлиɠеннɵм к ɷкспоненɰиаль-
ному закону распределения величинɵ амплиту-
дɵ уменьɲает ɰиклическую долговечность соеди-
нений сплава ����Ɍ�� полученнɵɯ теɯнологиями 
АȾɋɇɗ и ɋɌɉ в ��������� раза по сравнению с ре-
гулярнɵм нагруɠением� ɍзкополоснɵй проɰесс 
нагруɠения с распределением величинɵ амплиту-
дɵ� ɛлизким к нормальному� соединений сплавов 
����Ɍ� и Ⱦ��Ɍ�� полученнɵɯ теɯнологиями ɋɌɉ 
и АȾɋɇɗ� уменьɲает долговечность в ��������� 
раза по сравнению с регулярнɵм нагруɠением� 

От имени членов Ученого совета, 
сотрудников Института электросварки, 

а также редакции журнала 
«Автоматическая сварка» поздравляем соиска-

телей с успешной защитой и желаем им больших 
творческих успехов в дальнейшей деятельности.


