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ОРȽАНɂɁАɐɂə ПȿРВОȽО В МɂРȿ 
СПȿɐɂАɅɂɁɂРОВАННОȽО НАɍɑНО-ɂССɅȿДОВАТȿɅɖСКО-

ȽО ɂ ПРОȿКТНО-КОНСТРɍКТОРСКОȽО ɂНСТɂТɍТА  
СВАРОɑНОȽО ПРОɂɁВОДСТВА. 

ɂННОВАɐɂОННɕȿ РАȻОТɕ ПȿРВОȽО ДȿСəТɂɅȿТɂə
В 1929 г. известный мостостроитель академик 
Всеукраинской академии наук (ВɍАН, теперь — 
Национальная академия наук ɍкраины) ȿвгений 
Оскарович Патон решил применить при строи-
тельстве мостов вместо клепки сварку. В то время 
сварка металлов выполнялась вручную и приме-
нялась для ремонта и изготовления конструкций, 
не испытывающих динамических нагрузок. От-
дельными аспектами сварочного производства, 
проблемами надежности сварных конструкций 
занимались ученые и изобретатели как в СССР, 
так и в других странах. Однако ни в СССР, ни за 
границей не было учреждений, которые смогли бы 
решать весь комплекс проблем, возникающих на 
пути развития новых методов соединения.

ȿ.О. Патон — ученый и опытный инженер, 
получивший образование в Саксонской королев-
ской машиностроительной академии и в Петер-
бургском институте инженеров транспорта и по-
строивший десятки оригинальных инженерных 
сооружений, понимал, что для создания новой 
технологии необходимо объединить и координи-
ровать усилия специалистов по различным про-
блемам сварки. 2 мая 1929 г. по предложению ȿ.О. 
Патона Президиум ВɍАН принял решение о соз-
дании Электросварочной лаборатории.

Осенью 1930 г. академик создает Сварочный 
комитет — общественную организа-
цию по взаимодействию ученых и ин-
женерно-технических работников, за-
интересованных в решении проблем 
внедрения сварки в народное хозяйство. 
Комитет по современному определению 
можно считать прототипом межотрас-
левого центра координации инноваци-
онных работ. Так как диапазон проблем 
был широким, то в их решении начали 
брать участие металлурги, электротех-
ники, механики, конструкторы и техно-
логи различных специальностей. Только 
за первых 4 года деятельности ученого 
в новой для него сфере почти половина 
из всех опубликованных в СССР науч-
но-исследовательских работ в области 

сварки были подготовлены ȿ.О. Патоном и его со-
трудниками. Некоторые из материалов были пере-
печатаны в зарубежных журналах.

ȿвгений Оскарович впервые в мире разрабо-
тал комплексную программу развития сварки. С 
начала 1932 г. в стране развернулось всенародное 
обсуждение научно-исследовательской тематики 
на Вторую пятилетку развития народного хозяй-
ства СССР. ȿ.О. Патон выступал на конференциях 
и сессиях с докладом ©Проблемы электросварки 
во второй пятилеткеª, была опубликована его ста-
тья ©Пути развития электросваркиª. В ней впер-
вые был приведен анализ состояния сварочного 
производства, отмечены возможности и экономи-
ческие преимущества сварки, определена потреб-
ность страны в сварочном оборудовании, дан про-
гноз производства сварных металлоконструкций. 
ȿ.О. Патон писал: ©Основной проблемой электро-
сварки во второй пятилетке является возможно 
более полная механизация сварочного процесса. 
Эта мера даст большую экономию сварочной ап-
паратуры, времени и рабочей силыª.

Сознавая неразрывную связь научных про-
блем, инженерных задач и производственных 
целей, ȿвгений Оскарович все более проникал-
ся идеей создания учреждения, в рамках которо-
го теоретические и экспериментальные научные 

� А.Н. Корниенко, 2016
ȿ.О. Патон с делегатами конференции по автоматической сварке 

(Киев, 1940 г.)

Вклад в научно-технический прогресс



ɉРОИɁВОȾСТВЕɇɇɕɃ РАɁȾЕɅ

5 7ISSN 0005-111X АВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА, №1(749), 2016

исследования были бы тесно увязаны с инженер-
ной деятельностью. ɍченый пишет: ©…заводы и 
стройки ставили перед нашей лабораторией все 
новые и новые вопросы, на которые уже нелегко 
было ответить нашими силами… В рамках лабо-
ратории и комитета нам уже было тесно, характер 
их деятельности становился таким всеобъемлю-
щим, а масштабы работы так разрастались, что 
сама жизнь заставляла нас искать новые, более со-
вершенные формы научной работы. Мне казалось, 
что вполне назрел вопрос о создании специально-
го научно-исследовательского института по свар-
кеª. [Воспоминания, F.11].

Деятельность ȿ.О. Патона оказалась престиж-
ной и востребованной — руководство страны 
ждало от ученых весомого вклада в экономиче-
ское развитие. В ноябре 1932 г. Правительством 
ɍССР были выделены средства на научные нуж-
ды ɂнститута строительной механики, Электро-
сварочной лаборатории и Кабинета транспортной 
механики. Объем плановых научно-исследова-
тельских и производственных заказных работ бы-
стро расширялся и ȿ.О. Патон поставил вопрос об 
организации в системе Всеукраинской академии 
наук научно-исследовательского института.

2 февраля 1933 г. Президиум ВɍАН вынес ре-
шение о преобразовании Электросварочной лабо-
ратории в ɂнститут электросварки. Директором 
и научным руководителем института назначался 
ȿ.О. Патон.

3 января 1934 г. Совет народных комиссаров 
ɍССР принял Постановление о создании ɂн-
ститута электросварки (ɂЭС) — первой в мире 
специализированной научно-исследовательской 
конструкторской организации в области свароч-
ного производства. Теперь уже в рамках инсти-
тута ȿвгений Оскарович продолжал развивать 
и реализовывать идею соединения научных ис-
следований, технологических разработок, кон-

струирования и изготовления опытных 
образцов аппаратуры, участия во вне-
дрении работ в комплексе одного инсти-
тута. В соответствии с этими задачами 
формируются научно-исследователь-
ские подразделения, конструкторское 
бюро, производственные мастерские по 
изготовлению приборов и аппаратов, 
экспериментальные и внедренческие 
подразделения.

В 1935 г. была создана автоматиче-
ская сварочная головка, сконструиро-
ваны станки для автоматической свар-
ки балок, цистерн, колес и др. Вскоре 
успехи ɂЭС отмечались в Приказе по 
Народному комиссариату тяжелой про-
мышленности ʋ 869 от 23 мая 1936 г. 
©О развитии автоматической сваркиª; 

институту выделялось необходимое финансирова-
ние, назначались заводы по изготовлению обору-
дования. ȿ.О. Патон организовал в Киеве первую 
Всесоюзную конференцию по автоматической ду-
говой сварке (открытой дугой). В 1937 г. был ис-
пытан созданный в ɂЭС ©аппарат-тракторª для 
дуговой сварки электродной проволокой с тонким 
покрытием и проволокой крестового сечения. Од-
нако производительность автоматической сварки 
не намного превышала производительность работ, 
достигнутых сварщиками-ручниками, а сварочные 
головки оказались сложными в эксплуатации. ɂ 
тогда ȿвгений Оскарович принял решение разра-
батывать сварку непокрытой (голой) электродной 
проволокой под слоем флюса. В 1939 г. в ɂЭС в 
результате физико-металлургических и других ис-
следований была создана технология сварки мало-
углеродистых конструкционных сталей, разрабо-
таны флюс, кремниймарганцовистая проволока и 
сварочная головка для подачи плавящегося элект-
рода. Высокое качество шва было гарантировано.

В июне 1940 г. в ɂЭС участникам Всесоюзной 
конференции была продемонстрирована автомати-
ческая сварка под флюсом стыкового шва стальных 
листов толщиной 20 мм в один проход со скоростью 
30 м/ч. Новый вид сварки поразил производственни-
ков — он оказался в 11 раз более продуктивным, чем 
ручная дуговая сварка. Следует отметить, что темпы 
разработки технологий и аппаратуры были высоки-
ми благодаря патоновской организации научно-ис-
следовательских и проектных работ. Результаты 
поисковых работ были обобщены в 1940 г. ȿ.О. Па-
тоном в первой в мировой литературе монографии о 
сварке под флюсом. В ней, кроме прочего, упомина-
лось и о новом научном направлении — металлур-
гии сварки плавлением.

Теперь мост через Днепр в Киеве можно было 
строить с применением автоматической сварки. 

Первые эксперименты по сварке (1930 г.)
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С этим предложением ȿвгений Оскарович обра-
тился к Первому секретарю ɐК КП(б) ɍкраины 
Н.С. ɏрущеву. А тот немедленно доложил ɂ.В. 
Сталину об успехах ©подшефных емуª украин-
ских ученых. В результате ȿ.О. Патону было по-
ручено подготовить постановление о внедрении 
автоматической сварки, не считаясь с затратами 
предусмотреть изготовление оборудования, ма-
териалов, обучение специалистов. 20 декабря 
1940г. ɐК ВКП(б) и Совнарком СССР издали по-
становление о внедрении скоростной сварки на 
двадцати крупнейших заводах страны. ȿ.О. Па-
тон назначался Ƚосударственным Советником по 
машиностроению, ему поручалось курировать 
выполнение этого постановления с сохранени-
ем руководства ɂнститутом электросварки. ɂ, 
кроме того, он руководил отделом сварки в ɐен-
тральном научно-исследовательском институте 
технологии машиностроения (в Москве). Патон 
приезжает на заводы в Днепропетровск, Ȼрянск, 
Ƚорький, Калинин, Ʌенинград, Подольск, əрос-
лавль и в другие промышленные центры, где ин-
ститутские инструкторы обеспечивали не только 
внедрение автоматической сварки, но и обратную 
связь заводов с институтом. В Москве ȿ.О. Патон 
провел Всесоюзную конференцию ©Скоростная 
автоматическая электросварка голым электродом 
под слоем флюсаª. В марте 1941 г. ©Ɂа разработ-
ку скоростной сваркиª ȿ.О. Патон был удостоен 
Сталинской премии первой степени (позже ȿ.О. 
Патон узнал, что еще в 1938 г. руководство СССР 
собиралось купить технологию автоматической 
сварки у фирмы ©Ʌиндеª (СɒА).

ɍспешное внедрение инновационной техноло-
гии, в том числе и для изготовления мостовых ба-
лок, было прервано вторжением армий Ƚермании 
и ее союзников.
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Десять мировых производителей стали
Согласно последним статистическим данным, опуɛликованным Всемирной ассоɰиаɰией проиɡводителей ста�

ли, выɯод сырой стали в 66 странаɯ мира в октяɛре 201� г. составил 1��,640 млн. т. Ежемесячный выɯод сниɡил�
ся на �,1 � по сравнению с октяɛрем проɲлого года. ɇа долю этиɯ стран приɯодится примерно 99 � от оɛɳего 
оɛɴема проиɡводства стали в мире.
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