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HUKOITOJIBCKOMY 3ABOAY ®EPPOCHVIABOB 50 IET

Dirock! s WICKTPOULIAKOBOI0o nepenjiasa CrajaH

CojlepaatHe o0 TeXHHYECKHM YCIOBHAM, %
Mapka -
CaF; ALO; | Ca0 | si0, | Moo | Fe0s | TiO | MO [ € [ 8 P
He Gonee
AH®-1 =90 ) <5 =25 - 0,5 - - 0,1 0,05 0,02
AH®D-1-1 =90 <3 <5 =25 - 0.5 0,05 - 0,05 0,05 0,02
AH®D-1-3-0 =85 <8 <8 =10 - 0.5 0,05 0,03 0,05 0,02
AH®D-6 OcHoBa 25-31 <8 <25 — 0,5 0,05 — 0,1 0,05 0,02
AH®D-6-1 OcHoBa 25-31 <8 =25 — 0,5 0,05 — 0,05 0,05 0,02
AH®D-6-2 OcHoBa 25-31 =8 < 1,0 - 0,5 0,05 — 0,1 0,05 0,02
AH®D-6-3 OcHoBa 25-31 =8 <1,0 - 0.5 0,05 - 0,05 0,05 0,02
AH®D-6-3-0 OcHoBa 25-31 <8 <10 - 0,5 0,05 - 0,03 0,05 0,02
AH-295 11-17 49-56 46-31 =25 0.5 0,05 6,0 0.1 0,05 0,02
AHD-28 41-49 <35 26-32 20-24 - 0,5 - =6 0,1 0,06 0,03
AH®-29 3745 13-17 24-30 11-15 - 0,5 - 2-6 0,1 0,06 0,03
AH®D-32 34-42 24-30 20-27 5-7 0.3-1.3 0.5 - 2-6 0,1 0,06 0,03
AH®D-35 24-30 28-32 20-26 4-8 - 0.5 - 12-16 0,1 0,06 0,03
D110cHI CBAPOUYHBIE
o,
Miei CopepskaHie 1o cTanaapry, %
S10, MnO CaO MgO Al O; CaF;
AH-60 42-46 36-41 =10 <3 <6 5-9
AH-20C 19-24 <05 3-9 9-13 27-32 25-33
AH®-26C 29-33 | 2,540 4-8 15-18 19-23 20-24
AH-43 18-22 5-9 14-18 <2 30-36 17-21
AH-47 28-33 11-18 13-17 6-10 9-13 8-13
AH-1TM 1822 <3 14-18 8-12 24-29 21-25
OCII-45M 38-44 38-44 =10 <3 <6 69
AH-67b 12-16 14-18 =10 — 35-40 11-16
AH-68M 25-30 20-28 9-11 — 19-25 10-13
AH-348A 40-44 31-38 <12 <7 <6 3-6
AH-348B 40-44 30-34 <12 <7 =8 3-6
ConepixaHue 1o craniapry, %
Mapxa Fe:0; | Ca0+NaO | 710, | TiOs e s |- @B
He Gosee
AH-60 <09 - - - - 0,05 0,05
AH-20C =0,8 2,0-3.0 0,06 0,03
AH®D-26C =S - - - 0,05 0,08 0,08
AH-43 2-5 - - - - 0,05 0,05
AH-47 0,5-3,0 - 1.1-2.2 4-7 - 0,05 0,08
AH-1TM 2.0-5.0 - - - - 0,05 0,05
OCI[-45M | 0,5-2,0 - - - - 0,12 0,10
AH-67b < 1,0 0,5-2,5 — 4-7 0,1 0,05 0,05
AH-68M <12 <25 - 1-6 0,05 0,05 0,05
AH-348A 0,5-2,0 - - - - 0,12 0,12
AH-348B 0,5-2,0 - - 0,5-0,6 - 0,12 0,13

ISSN 2415-8445 COBPEMEHHASA SNEKTPOMETANMYPIUA, Ne 1 (122), 2016




