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АББ является мировым лидером в области робототехники.
Инсталляционная база компании насчитывает более 175 тыс.
роботов, установленных и успешно работающих во всем мире,
в том числе более 20 тыс. роботов-сварщиков. Такое доверие
со стороны производственных предприятий объясняется огром-
ным опытом выполнения проектов любой сложности, развитой
сетью представительств компании и, безусловно, высоким ка-
чеством оборудования АББ.

С каждым годом все больше украинских предприятий стремятся
достойно представить свою продукцию на мировом рынке. Такой
вектор развития накладывает на производителей металлокон-
струкций определенные обязательства, в том числе и высокие тре-
бования к качеству сварного шва. В условиях, когда все более
актуальным становится вопрос подбора квалифицированных свар-
щиков, логичным и оправданным решением становится внедрение
роботизированного комплекса для дуговой сварки.

Именно по такому пути решила пойти компания «Модерн-
Експо» — ведущий производитель торгового оборудования, вла-
деющий одним из самых современных заводов в области
производства оборудования для магазинов в Европе. В резуль-
тате проведенного тендера предпочтение было отдано компании
АББ, которая зарекомендовала себя надежным поставщиком вы-
сокоэффективных решений в области робототехники.

Заказчик поставил перед АББ непростую цель: разработать
комплекс для сварки плавящимся электродом в среде защитного
газа, который должен охватывать наиболее широкий ас-
сортимент производимой продукции. При проработке техничес-
кого задания использовалось компьютерное моделирования
всего сварочного участка и самого процесса сварки в програм-
мной среде RobotStudio, а также проводилась тестовая сварка
опытных образцов.

В результате проделанной специалистами АББ работы был
создан роботизированный участок, укомплектованный:

 разработанным для дуговой сварки роботом IRB2400L, с
промышленным контроллером IRC5, пультом управления FlexPendant и специальным программным обеспе-
чением RobotWare 5.13, RobotWare Arc и Collision detection;

 позиционером IRBP 500K карусельного типа с двумя рабочими местами;
 комплектом сварочного оборудования для MIG/MAG сварки от «Fronius» — цифровой инверторный

источник питания TPS 3200 с блоком охлаждения и механизм подачи сварочной проволоки VR1500;
 комплектом сварочного оборудования «ABICOR BINZEL» — сварочная горелка ABIROB W500 с шлан-

гопакетом и устройством обслуживания горелки BRS-CCi (очистка сопла, впрыск антипригарной жидкости, под-
резка проволоки).

Краткие технические характеристики оборудования приведены ниже.
Технические характеристики робота IRB2400L

Радиус действия ......................................................................................................................... 1,8 м
Грузоподъемность....................................................................................................................... 7 кг
Напряжение ................................................................................................................................. 3х400 В, 50 Гц
Номинальная мощность............................................................................................................. 4 кВт
Повторяемость позиционирования точки ................................................................................ 0,06 мм
Масса .......................................................................................................................................... 380 кг

Технические характеристики позиционера IRBP 500K
Грузоподъемность на каждое рабочее место ....................................................................... 500 кг
Напряжение ................................................................................................................................ 3х400В, 50Гц
Номинальная мощность ........................................................................................................... 3,8 кВт
Время смены рабочих позиций ............................................................................................... 3,3-4,5 с
Повторяемость позиционирования ......................................................................................... 0,1 мм
Допустимая длина изделия ..................................................................................................... 3150 мм
Допустимый диаметр вращения изделия .............................................................................. 1400 мм
Масса .......................................................................................................................................... 2300 кг

* Статья на правах рекламы.

Робот IRB2400L

Позиционер IRBP 500K
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Технические характеристики инверторного источника питания TransPuls Synergic 3200
Диапазон сварочного тока ....................................................................................................... 3-320 А
Диапазон рабочего напряжения .............................................................................................. 14,2-30 В
Сварочный ток/ПВ ..................................................................................................................... 320 А / 40 %
                                                                                               260 А / 60 %
                                                                                               220 А / 100 %

Роботизированный участок оборудован системой безопасности, которая исключает нахождение человека в
зоне действия робота и позиционера во время работы оборудования в автоматическом режиме. Все устройства
безопасности — световые барьеры, датчик, кнопки аварийного останова, а также оснастка — управляются
контроллером безопасности PILZ.

Для обеспечения 100 % повторяемости сварного шва в сос-
тав сварочного участка вошло устройство для автоматичес-
кой калибровки ТСР точки BullsEye. Оно было смонтировано
на устройстве автоматической очистки горелки BRS-CCi. Бла-
годаря BullsEye после любого сбоя в траектории движения
робота, в результате столкновения или по другой причине,
достаточно выполнить программу калибровки ТСР точки и
робот продолжит сварку по заранее запрограммированой
траектории.

По требованию заказчика сварочный комплекс был за-
программирован на возможность использования при сварке
как ручной, так и автоматической (пневматической) оснастки.

Для проведения приемочных испытаний сварочного учас-
тка заказчиком был выбран элемент торгового стеллажа
«КЛНС ПН». На изделии 16 сварных швов. Сварка выпол-
нялась с применением следующего режима и сварочных
материалов.

Режим сварки:
 Сварочный ток — 100 А
 Рабочее напряжение — 20,3 В
 Скорость сварки — 12 мм/с

Сварочные материалы:
 Сварочная проволока — омедненная, сплошного сече-

ния, ∅1 мм, аналог Св-08Г2С
 Защитный газ — MIX-1 (82 % Ar + 18 % CO2)

Результат сварки удовлетворил представителей компании
«Модерн-Експо». После испытаний ответственные сот-
рудники заказчика были обучены самостоятельному прог-
раммированию робота на сварку новых изделий.

Внедрение данного роботизированного участка позволило
не только значительно улучшить качество сварки, но и
повысило производительность в 4 раза. 

Проект роботизации cварки торгового оборудования на
предприятии «Модерн-Експо» был выполнен в тесном сот-
рудничестве с локальными представительствами таких ком-
паний, как «Fronius» и «ABICOR BINZEL». Такой выбор пар-
тнеров не случаен и обусловлен опытом успешного совмес-
тного внедрения не одной тысячи роботизированных свароч-
ных участков по всему миру.

Это первый проект подобного уровня, который компания
АББ ЛТД выполнила в Украине в тесном сотрудничестве с ло-
кальными партнерами. Успешная его реализация лишний раз
подтвердила высокий статус АББ ЛТД как инжиниринговой ком-
пании с мировым именем. 

Международный концерн АББ (www.abb.com) — лидер в производстве силового оборудования, продукции
и технологий для автоматизации. Технологии АББ позволяют промышленным предприятиям и энергетическим
компаниям повышать свою производительность, снижая при этом негативное воздействие на окружающую среду.
Группа компаний АББ работает более, чем в 100 странах, и насчитывает около 120 тыс. сотрудников.

ООО «АББ ЛТД» Украина, 03680, г. Киев,
бизнес-центр «Протасов Бизнес Парк», ул. Николая Гринченко, 2/1.
Тел.: 044 495 22 11. Факс: 044 495 22 10. www.abb.ua. E-mail: robotics@ua.abb.com

Процесс роботизированной сварки

Программирование робота
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