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НКМЗ СТАЛ
ПОБЕДИТЕЛЕМ XII
НАЦИОНАЛЬНОГО
КОНКУРСА КАЧЕСТВА

Íà XVI Ìåæäóíàðîäíîì
ôî ðóìå «Äíè êà÷åñòâà â Êè-
åâå — 2007», êîòîðûé ïðî -
âîäèëñÿ â ðàìêàõ Åâ ðî ïåéñêîé
íåäåëè êà÷åñò âà â Óêðàèíå,
Íîâîêðàìàòîðñêèé ìàøèíîñò -
ðîèòåëüíûé çàâîä (ã. Êðàìà -
òîðñê Äî íåöêîé îáë.) ïðèçíàí
ïî áåäèòåëåì XII Íàöèîíàëü -
íîãî êîíêóðñà êà÷åñòâà â íî -
ìèíàöèè «Êðóïíûå ïðåäï -
ðèÿòèÿ» è ñòàë îáëàäàòåëåì
ñåðòèôèêàòà «Ïðèçíàíèå ñî -
âåð øåíñòâà â Åâðîïå — ïÿòü
çâåçä» Åâðîïåéñêîãî ôîí äà
óïðàâëåíèÿ êà÷åñòâîì. Äðóãèì
ó÷àñòíèêàì ýòîé íîìèíàöèè —
Êðþêîâñêîìó âàãîíîñòðîèòå -
ëüíîìó çà âîäó, ãîðíî-ìåòàë -
ëóðãè ÷åñêîìó êîìáèíàòó «Àð -
ñåëîð Ìèòòàë Êðèâîé Ðîã»,
ýëåêòðîìàøèíîñòðîèòåëüíîìó
çàâîäó «Ñýëìà» (Ñèìôåðîïîëü)
— ïðèñâîå íî çâàíèå ëàóðåà -
òîâ.

Âðó÷àÿ çîëîòîé çíàê ïî -
áåäèòåëÿ è ñåðòèôèêàò, ïðåçè -
äåíò Óêðàèíñêîé àññîöèàöèè
êà÷åñòâà Ïåòð Êàëèòà ïîä -
÷åðêíóë, ÷òî Íîâîêðàìàòîð -
ñêèé çàâîä —  åäèíñòâåííûé
ñðåäè êðóïíûõ óêðàèíñêèõ
ïðåäïðèÿòèé — âïëîòíóþ ïî -
äîøåë ê óðîâíþ ëó÷øèõ êîì -
ïàíèé Öåíòðàëüíîé è Âîñ -
òî÷íîé Åâðîïû, îïðåäåëÿåìîìó
ïî êðèòåðèÿì Ìîäåëè äåëîâîãî
ñîâåðøåíñòâà Åâðîïåéñêîãî
ôîíäà óïðàâëåíèÿ êà÷åñòâîì.
Òåïåðü ÍÊÌÇ áóäåò ó÷àñò -
âîâàòü â åâðîïåéñêîì êîí -
êóðñå êà÷åñòâà, ó÷àñòíèêàìè
êîòîðîãî ÿâëÿþòñÿ òàêèå âñå -
ìèðíî èçâåñòíûå êîìïàíèè,
êàê «Íîêèà», «Ôîëüêñâàãåí»,
«Âîëüâî», «Äàíèýëè». Öåëü
ïðåäïðèÿòèÿ — ïîëó÷èòü ñåð -
òèôèêàò «Ôèíàëèñò åâðî -
ïåéñêîé íàãðàäû êà÷åñòâà».

ПОТРЕБИТЕЛИ
ТЕХНОЛОГИЙ ОТ
КОМПАНИИ FRONIUS
ПОЛУЧАЮТ НАИВЫС -
ШУЮ НАГРАДУ

Íà öåðåìîíèè â Äåòðîéòå
18 îêòÿáðÿ 2007 ã. âèöå-ïðå -
çèäåíò êîìïàíèè Ford Motor
Äæèì Òèòðåîëò âðó÷èë îäíó èç
íàèáîëåå ïðåñòèæíûõ íàãðàä
ýòîãî ãîäà Henry Ford Technol-
ogy Awards (HFTA) ãðóïïå
èíæåíåðîâ çàâîäà Ford, êî -
òîðûé ðàñïîëîæåí â Êåëüíå
(Ãåðìàíèÿ). Íàãðàäà áûëà âðó -
÷åíà çà âûäàþùèåñÿ èííîâà -

öèîííûå äîñòèæåíèÿ. Ñîâ -
ìåñòíî ñî ñâàðî÷íûìè ýêñïåð -
òàìè êîìïàíèè Fronius, êîì -
ïàíèè, êîòîðàÿ ñîçäàëà ïðî-
öåññ ÑÌÒ (õîëîäíûé ïåðåíîñ
ìåòàëëà), îíè íàøëè èäåàëüíîå
ðåøåíèå äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïàÿ -
íîãî øâà áåç ðàçáðûçãèâàíèÿ
íà êîðïóñàõ àâòîìîáèëåé Ford
Mondeo è óñïåøíî âíåäðèëè
åãî â àâòîìàòèçèðîâàííóþ
ïðîèçâîäñòâåííóþ ëèíèþ. Ñ
2005 ã. ýòà íîâàÿ öèôðîâàÿ
òåõíîëîãèÿ ñîåäèíåíèÿ îáåñïå -
÷èëà ïðîèçâîäèòåëåé àâòîìî -
áèëåé è äðóãèõ ïðîôåñ -
ñèîíàëîâ îáðàáîòêè ìåòàëëà
óíèêàëüíîé âîçìîæíîñòüþ:
ÑÌÒ ãàðàíòèðóåò, ÷òî ñîå -
äèíåíèå áóäåò âûïîëíÿòüñÿ
áîëåå áûñòðî è — ÷òî âàæíåå
âñåãî — ïðàêòè÷åñêè áåç ðàç -
áðûçãèâàíèÿ, ñ ìåíüøåé òåì -
ïåðàòóðíîé çàäåðæêîé, ÷åì

ñòàíäàðòíûå ïðîöåññû äóãîâîé
ñâàðêè.

Äðóãàÿ êîìàíäà, êîòîðàÿ ðà -
áîòàåò â Öåíòðå ïðîåêòèðî -
âàíèÿ Jonh Andrews â
Êåëüí-Ìåêåíèõ, òàêæå ïîëó -
÷èëà HFTA çà òàëàíòëèâîå ïðè -
ìåíåíèå òåõíîëîãèè ëàçåð íîé
ïàéêè íàãðåòîé ïðîâî ëîêîé íà
êðûøå íîâîãî Mondeo. Îíè
òàêæå èñïîëüçîâàëè òåõíîëî -
ãèþ îò êîìïàíèè Fronius è
òåñíî ñîòðóäíè÷àþò ñ èíæå -
íåðàìè, ñïåöèàëèñòàìè èç
Âåëñà.

Ãðóïïà ýêñïåðòîâ HFTA
ñîñòîèò èç 64 ÷ëåíîâ. Åæåãîäíî
îíè âðó÷àþò íàãðàäû ðàáîò -

íèêàì êîìïàíèè Ford, êîòîðûå
äîñòèãëè âûäàþùèõñÿ óñïåõîâ
è ñïîñîáñòâóþò ïîääåðæàíèþ
òåõíîëîãè÷åñêîãî ëèäåðñòâà
êîìïàíèè. 

Ñ 1981 ã. ýòà íàãðàäà âðó -
÷àåòñÿ âûäàþùèìñÿ ðàöèîíà -
ëèçàòîðàì êîìïàíèè Ford âî
âñåì ìèðå. Îíà ñèìâîëèçèðóåò
îãîíü è ïî ñóòè ÿâëÿåòñÿ
îëèìïèéñêîé íàãðàäîé â îá -
ëàñòè àâòîìîáèëüíîãî ìàøè -
íîñòðîåíèÿ.

НОВОЕ ОБОРУДОВНИЕ

Êîìïàíèÿ ELETTRO c. f.
(Èòàëèÿ) îñâîèëà ïðîèçâîäñòâî
òðåõôàçíûõ èíâåðòîðíûõ àï -
ïàðàòîâ ñ îäíîèìïóëüñíûì (In-
vertor PRO MIG-465 PULSED) è
äâóõèìïóëüñíûì (Invertor PRO
MIG 565 TWO-PULSED) óï -
ðàâëåíèåì è ìíîãîôóíêöèî -
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íàëüíîñòüþ, ò. å. âîçìîæíîñ -
òüþ ñâàðêè â ðåæèìå MIG-
MAG (äóãîâàÿ ñâàðêà ìå òàëëè-
÷åñêèì ýëåêòðîäîì â ñðåäå
èíåðòíîãî ãàçà), TIG (äóãîâàÿ
ñâàðêà âîëüôðàìîâûì ýëåêò -
ðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà)
è MMA (äóãîâàÿ ñâàðêà ýëåê -
òðîäîì ñ ïîêðûòèåì).

Èíâåðòîðû îòëè÷àåò:
— ïîëíûé êîíòðîëü è óï -

ðàâëåíèå ïàðàìåòðàìè, ÷òî
ïîçâîëÿåò âûáðàòü óñëîâèÿ
ñâàðêè ïóëüñèðóþùèì òîêîì ñ
ïîìîùüþ ïàíåëè óïðàâëåíèÿ;

— ñèíåðãåòè÷åñêîå óïðàâëå -
íèå, ïîçâîëÿþùåå êîíòðîëè -
ðîâàòü óñëîâèÿ ñâàðêè ñ ïî -
ìîùüþ îäíîãî ïàðàìåòðà, âñå
îñòàëüíûå ïàðàìåòðû óñòà íàâ -
ëèâàþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò
íåãî;

— áîëüøîé äèàïàçîí ñîõðà -
íåííûõ â ïàìÿòè ñèíåðãè -
÷åñêèõ êðèâûõ, êîòîðûå ó÷è-
òûâàþò íàèáîëåå ðàñïðîñòðà -
íåííûå ðàáî÷èå óñëîâèÿ ñ
âîçìîæíîñòüþ ðàñøèðåíèÿ ïà -
ìÿòè èíâåðòîðà;

— âñòðîåííûé óçåë îõëàæ -
äåíèÿ ãîðåëêè, êîòîðûé óïðàâ -
ëÿåòñÿ ñ ïàíåëè óïðàâëåíèÿ;

— âîçìîæíîñòü êîìïëåêòà -
öèè äîïîëíèòåëüíûì êîìïëåê -
òîì ãîðåëêè èç ðÿäà íàèáîëåå
ðàñïðîñòðàíåííûõ òèïîâ;

— äâóõèìïóëüñíàÿ ðàáîòà
PRO MIG 565 ïîçâîëÿåò âûïîë -
íÿòü ñâàðêó äàæå î÷åíü òîíêèõ
äåòàëåé;

— äëÿ ïîëó÷åíèÿ êà÷åñòâåí -
íîãî ôîðìèðîâàíèÿ øâà èìå -
þòñÿ äîïîëíèòåëüíûå ôóíêöèè
äëÿ ñâàðêè MIG/MAG (Soft-
Start — ïëàâíûé ïóñê è Burn
Buck — ðàñòÿæêà äóãè), TIG
(Lift-Start — îáëåã÷åííûé
ïîäæèã äóãè), MMA (Hot-Start
— ôóíêöèÿ îáëåã÷åííîãî ïîä -
æèãà äóãè, Arc-Force — ôóíê -
öèÿ ñòàáèëèçàöèè äóãè âî
âðåìÿ ñâàðêè, Anti-Sticking –
ôóíêèÿ ïðîòèâ ïðèëèïàíèÿ
ýëåêòðîäà).

НIFOCUS-УСТАНОВКИ
ДАЮТ ПРОЦЕССУ
ОБРАБОТКИ ВЫСОКУЮ
ГИБКОСТЬ

Íåìåöêàÿ ôèðìà Kjellberg
Finsterwalde ïðîèçâîäèò âûñî -
êîêà÷åñòâåííûå HiFocus-óñòà -
íîâêè ñ ïðèìåíåíèåì ïåð -
âè÷íûõ âûïðÿìèòåëåé äëÿ
òîëùèíû ìàòåðèàëà îò 0,5 äî
80 ìì. Ïðè îïòèìàëüíîì óï -
ðàâëåíèè ïðîöåññîì âîçìîæ -
íû ìàðêèðîâêè.

Ýòè ñîâðåìåííåéøèå óñòà -
íîâêè òîíêîñòðóéíîé ïëàçìî -
òåõíèêè, êîòîðûå ïîçâîëÿþò
ïðîâîäèòü ðåçêó áåç îáðàçî -
âàíèÿ áîðîäîê, ñ ìèíè ìàëüíîé
ñðåäíåé øåðîõîâàòîñòüþ ðàç -
ðåçà è ñ áîëüøîé òî÷ íîñòüþ
ïîâòîðà, íîñÿò èìÿ HiFocus-

óñòàíîâîê. Â îñîáåí íîñ òè äëÿ
i-ñåðèè óñòàíîâîê HiFocus âå-
äåòñÿ íåïðåðûâíîå äàëüíåé-
øåå ðàçâèòèå èíâåð òîðîâ.

Ñ öåëüþ óëó÷øåíèÿ êà÷åñ-

òâà ðåçêè èñïîëüçóþòñÿ îïòè-
ìàëüíûå ïàðàìåòðû äëÿ ðàç-
ëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ è òîëùèí
âî ìíîãèõ îáëàñòÿõ ïðèìå-
íåíèÿ äàííîé òåõíîëîãèè.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè îáû÷ -
íûõ ïëàçìåííûõ óñòðîéñòâ äëÿ
óãëîâûõ îòêëîíåíèé, ëåæàùèõ
â äèàïàçîíå 5, äåéñòâóåò DIN
EN ISO 9013. Ïðè ðåçêå æå ñ
ïðèìåíåíèåì HiFocus-òåõíî -
ëîãèè, íàïðîòèâ, ïðîèçâîäÿòñÿ
ðàçðåçû äëÿ äèàïàçîíîâ îò 2 äî
4, ñõîäíûå ïî êà÷åñòâó ñ ðàç -
ðåçàìè, ïðîâåäåííûìè ëàçå -
ðîì. Ïðè îïòèìàëüíûõ óñëî -
âèÿõ óãëîâîå îòêëîíåíèå ïðè
ïëàçìåííîé ðåçêå â îòëè÷èå îò
ëàçåðà ëåæèò ìåæäó -1 è +2î

äàæå ïðè òîëùèíå ìàòå ðèàëà
äî 60 ìì.

Ê óñëîâèÿì ïîëó÷åíèÿ òà -
êîãî ðåçóëüòàòà îòíîñÿòñÿ, íà -
ðÿäó ñî ñïåöèàëüíûì óïðàâ -
ëåíèåì ïðîöåññîì, ñèñòåìà
ðåãóëèðîâàíèÿ ãàçîâ FlowCon-

trol, à òàêæå âûñîêîêà÷åñòâåí -
íàÿ ïëàçìåííàÿ òåõíèêà. Ïëàç -
 ìåííûå òîíêîñòðóéíûå ãî -
ðåëêè ñåðèè PerCut ïðåäëà -
ãàþòñÿ ñ áûñòðîñìåííîé ãî  -
ëîâêîé, à òàêæå â ðàçëè÷íûõ
âàðèàíòàõ äëÿ ðåçêè òðåõ -
ìåðíûõ äåòàëåé íà ðåçî÷íûõ
ñòîëàõ è ñ ïîìîùüþ ðîáîòîâ.

Íàðÿäó ñ ïðÿìûìè, êîí -
òóðíûìè è ôàñî÷íûìè ðàçðå -
çàìè ïîä óãëîì äî 45î ïëàç -
ìåííûå óñòàíîâêè HiFocus
160i, HiFocus280i è HiFocus 360i
ïîçâîëÿþò ïðîâîäèòü òàêæå
ðàçìåòêó, òðàññèðîâêó è ìàð -
êèðîâêó.


