
МЕЖДУНАРОДНАЯ КОНФЕРЕНЦИЯ
«АВТОМАТИЗАЦИЯ СВАРКИ»

(Программа)

В рамках 66-й ежегодной сессии Международного института сварки (МИС) и Междуна-
родной торговой ярмарки «Соединение. Резка. Напыление», проходящих 11–17 сентября
2013 г. в Эссене, 16–17 сентября будет проведена Международная конференция «Авто-
матизация сварки».

Пленарные доклады

ОБЕСПЕЧЕНИЕ СТАБИЛЬНОСТИ БЛАГОДАРЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЮ НОВЫХ СВАРОЧНЫХ ПРО-
ЦЕССОВ ПРИ АВТОМАТИЗАЦИИ. C. Fink, EWM Hightec Welding Automation GmbH (Oelsnitz,Germany)

ВНЕДРЕНИЕ НОВЫХ ТЕХНОЛОГИЙ ПРИ ОБУЧЕНИИ И ПОДГОТОВКЕ К СВАРКЕ — НЕПРЕ-
МЕННОЕ УСЛОВИЕ ОБЕСПЕЧЕНИЯ БУДУЩЕГО СВАРКИ. C. Ahrens, Gesellschaft fuеr Schweiβtechnik
International GmbH (Duisburg, Germany); S. Keitel, SLV Halle GmbH (Halle, Germany); O⋅⋅. Akcam, GSI
SLV TR (Ankara, Turkey); Y. Xie, WTI Harbin (P. R. China)

Лекция, посвященная памяти Портевена. АВТОМАТИЗАЦИЯ ЭЛС — КЛЮЧ К ОБЕСПЕЧЕНИЮ
КАЧЕСТВА И ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ. D. von Dobeneck, pro Beam AG & Co. KGaA (Planegg, Germany)

Секционные доклады

Се к ц и я  1. ТЕХНОЛОГИИ ЛАЗЕРНОЙ И ДУГОВОЙ СВАРКИ
Автоматизированное лазерное производство гидравлических баков, распределитель-

ных коробок и шкафов управления. N. Hoeppe, Reis GmbH & Co. KG (Obernburg/Germany)
Применение технологии дистанционной лазерной сварки с 3D датчиками в судостро-

ении и гражданском строительстве. G. Cerwenka, C. Emmelmann, M. Kirchhoff, J. Wollnack,
Hamburg University of Technology (Hamburg/Germany)

Современные технологии МИГ/МАГ на переменном токе и их применение. T. Dennison,
Institute of Modern Welding (Des Moines/United States of America); C. Paul, K.-P. Schmidt
Carl Cloos Schweiβtechnik GmbH (Haiger/Germany); M. Wege, CLOOS Innovations-GmbH (Her-
born/Germany)

Автоматизированный контроль сварного шва и оптимизация шва в рабочем режиме.
P. Mayr, Chemnitz University of Technology (Chemnitz/Germany)

С е к ц и я  2. СВАРКА ТРЕНИЕМ С ПЕРЕМЕШИВАНИЕМ И СВАРКА СОПРОТИВЛЕНИЕМ
Эффективное производство крупных деталей с использованием новой трехкоорди-

натной головки для СТП. G. Figner, T. Weinberger, Stirzone GmbH (Graz/Austria); P. Frei-
gassner, F. Hampel, S. Hampel, HAGE Sondermaschinenbau GmbH (Obdach/Austria)

Роботизированный комбинированный процесс точеной сварки и склеивания для дета-
лей корпуса в автомобильной промышленности. T. Buschhaus, Reis GmbH & Co. KG (Ober-
nburg/Germany); C. Clark, Reis Robotics (Elgin/United States of America); W. Tu, Reis Robotics
(Shanghai/P.R. China)

Соединение алюминия: точечная сварка трением и сварка сопротивлением — новые
возможности для успешного получения соединений, опыт и применение. F. Luidhardt,
A. Oelkers, Harms & Wende GmbH & Co. KG (Hamburg/Germany)

Роботизированная сварка трением с перемешиванием основных элементов конст-
рукций самолетов средних размеров. M. Cruz, F. Fernandez, M. Miyazaki, A. Viliotti (EM-

68 5/2013



BRAER, Sao Jose dos Campos/Brazil), J. F. dos Santos, A. Roos, Helmholtz-Zentrum Geesthacht
GmbH (Geesthacht/Germany)

Автоматизация сварки — изготовление крупных конструкций роботизированной свар-
кой — большая номенклатура — малый объем. D. Akey, C. Boyer, M. Davis, D. Rhoda,
Wolf Robotics (Fort Collins/United States of America)

С е к ц и я  3. МИРОВЫЕ РЫНКИ
Автоматизация — мировой рынок, основные технические достижения и будущее

развитие североамериканского роботизированного производства по сварке и резке.
M. Oxlade, ABB Robotics (Auburn Hills/United States of America)

Последние разработки по сварке и автоматизации в КНР. Y. Shang, D. Sun, W. Wang
(Jilin University, Changchun/P.R. China)

С е к ц и я  4. ПРОИЗВОДСТВО ТРУБ И СВАРКА ТРУБОПРОВОДОВ
Использование автоматизации и роботизации в новом сварочном оборудовании в

Турции. E. Erdem, H. D. Genckan, M. Kocak, Gedik Welding Inc. (Istanbul/Turkey)
Термографический контроль сварного шва при производстве труб малого диаметра.

V. Schauder, HKS Prozesstechnik GmbH (Halle/Germany); B. Wenzel, Wuppermann Austria
GmbH (Judenburg/United States of America); M. Prassek, Rafter Equipment Corporation (Stron-
gsville/United States of America)

Новые процессы дуговой сварки удовлетворяют потребности заказчика по автома-
тизированной сварке стали. B. Jaeschke, G. Wilhelm, Lorch Schweiβtechnik GmbH (Auen-
wald/Germany); B. Stacey, M. Stacey, Lorch Schweisstechnik Ltd. (Cannock/United Kingdom);
M. Weglowski, RYWAL-RHC (Warsaw/Poland)

Усовершенствования в области сварки трубопроводов. S. Rajagopalan, CRC-Evans Pi-
peline International Inc. (Houston/United States of America)

С е к ц и я  5. МЕТОДИКИ И ПРОЦЕССЫ
Роботизированная дуговая сварка под флюсом в узкий зазор с использованием ла-

зерных сканеров. A. Gadalov, ASG Robotics OU⋅⋅ (Narva/Estonia).
Обеспечение гибкости систем сварочного производства путем применения дуговой

сварки металлическим электродом в защитных газах без кондукторов и использования
совместно работающих роботов. A. Kampker, U. Reisgen, K. Willms, RWTH Aachen Uni-
versity (Aachen/Germany)

Применение технологии электронно-лучевой сварки для взаимосвязанных производ-
ственных линий в автомобильной промышленности. J. Rugh, PTR Precision Technologies,
Inc. (Enfield/United States of America); K.-R. Schulze, Schulze Consulting (Neuberg/Germany).

Современная дуговая сварка — квантовый скачок процесса для улучшения автома-
тизации сварки. S. Egerland, H. Hackl, Fronius International GmbH (Wels/Austria)

С е к ц и я  6. МИРОВЫЕ РЫНКИ
Автоматизация сварки в промышленности при производстве конструкций — опыт

Индии. R. Easwaran, A. Raja, N. Rajasekaran, Welding Research Institute (Tiruchirappalli/India).
Исследование и разработка процессов дуговой сварки для автоматизации сварки в

Японии. Y. Hirata, Osaka University (Osaka/Japan)
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ПОДПИСКА  —  2013 на  журнал  «Автоматическая  сварка»

Украина Россия Страны дальнего зарубежья

на полугодие на год на полугодие на год на полугодие на год

480 грн. 960 грн. 2700 руб. 5400 руб. 90 дол. США 180 дол. США

В стоимость подписки включена доставка заказной бандеролью.

РЕ КЛАМА  в  ж у р н а л е  «Ав т ом а т и ч е с к а я  с в а р к а »
Реклама публикуется на
обложках и внутренних вклей-
ках следующих размеров
• Первая страница обложки
(190×190 мм) 700$
• Вторая (550$), третья (500$)
и четвертая (600$) страницы
обложки (200×290 мм)
• Первая, вторая, третья, чет-
вертая страницы внутренней
обложки (200×290 мм) 400$
• Вклейка А4 (200×290 мм) 340$
• Разворот А3 (400×290 мм)
500$
• 0,5 А4 (185×130 мм) 170$

Технические требования к
рекламным материалам
• Размер журнала после
обрези 200×290 мм
• В рекламных макетах, для
текста, логотипов и других эле-
ментов
необходимо отступать от края
модуля на 5 мм с целью избе-
жания потери части инфор-
мации
Все файлы в формате IBM PC
• Corell Draw, версия до 10.0
• Adobe Photoshop, версия
до 7.0
• QuarkXPress, версия до 7.0

• Изображения в формате
TIFF, цветовая модель CMYK,
разрешение 300 dpi
Стоимость рекламы и оплата
• Цена договорная
• По вопросам стоимости раз-
мещения рекламы, свободной
площади и сроков публикации
просьба обращаться в
редакцию
• Оплата в гривнях или рублях
РФ по официальному курсу
• Для организаций-резидентов
Украины цена с НДС и налогом
на рекламу
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