
Е. О. Патона и ВНИИТмаша О. М. Иванцов учас-
твовал в создании спиральношовных самокомпен-
сирующихся труб оригинальной конструкции для
теплотрасс, мазутопроводов и др. Самокомпенсиру-
ющиеся трубы были опробованы при прокладке
трубопроводов на Лукомской ГРЭС (Белоруссия),
в теплосетях Санкт-Петербурга, Москвы и других
городов. Применение самокомпенсирующихся труб
позволяет отказаться от компенсаторов, проклады-
вать теплотрассы бесканально, обеспечивая тем са-
мым огромный экономический эффект.

О. М. Иванцов был одним из организаторов от-
раслевой науки, проводником передовых техноло-
гий в практику нефтегазового строительства. Учас-
твовал в разработке и внедрении скоростного ме-
тода прокладки трубопроводов комплексными по-
токами, комплектно-блочного способа строитель-
ства промысловых объектов, компрессорных и на-
сосных станций, контактной сварки, технологии со-
оружения переходов через реки наклонно направ-
ленным бурением, новых принципов и устройств
для балластировки трубопроводов, прокладки тру-
бопроводов на постоянномерзлых грунтах и в сейс-
мически сложных районах.

О. М. Иванцов многие года работал по совмес-
тительству профессором, читал лекции, вел аспи-
рантов в Московском государственном университе-
те нефти и газа им. И. М. Губкина. Был членом
специализированных советов по присуждению уче-

ных степенней этого университета и ВНИИСТа, яв-
лялся членом экспертного совета ВАК.

Он принимал участие в Правительственной экс-
пертизе и экспертизе Госгортехнадзора, Госстроя
РФ всех крупных трубопроводных проектов: Кас-
пийского трубопроводного консорциума, Балтийс-
кой нефтепроводной системы, «Сахалин-1», «Саха-
лин-2» и др. Он аттестован как эксперт высшей ква-
лификации.

О. М. Иванцов — был членом редсовета изда-
тельства «Недра», редколлегии ряда технических
журналов, заместителем главного редактора журна-
ла «Строительство трубопроводов».

Вклад О. М. Иванцова в развитие нефтегазового
строительства отмечен орденами Трудового Красного
Знамени и «Знак Почета», а также многими медалями,
Почетными грамотами, дипломами и знаками.

Профессор О. М. Иванцов пользуется большим
уважением среди широкого круга ученых и специ-
алистов и просто людей, знающих его в России и
за рубежом благодаря смелым техническим идеям,
умению их организовать, разработать и реализовать,
глубоким знаниям и плодотворной деятельности на
благо своей Отчизны.

В настоящее время О. М. Иванцов по-прежнему
стоит на передовых рубежах современной науки и
техники, полон новых творческих замыслов и
энергии для их воплощения в практику.

В. Н. ШЛЕПАКОВУ — 70
Вся трудовая трудовая дея-

тельность Валерия Николаеви-
ча Шлепакова связана с ИЭС
им. Е. О. Патона, в котором он
работает после окончания Ки-
евского политехнического инс-
титута с 1961 г. За эти годы им
был пройден путь от инженера
до заведующего лабораторией,
ведущего научного сотрудника,
доктора технических наук, из-

вестного в мире специалиста в области металлургии
сварки и сварочных материалов. В начале своего
творческого пути В. Н. Шлепаков принимал актив-
ное участие в исследованиях и разработке новых
прогрессивных сварочных материалов — самоза-
щитных порошковых проволок, предложил ориги-
нальную двухслойную конструкцию порошковых
проволок, которая запатентована во многих странах
мира. 

Исследования, выполненные В. Н. Шлепаковым,
по оценке кинетики плавления порошковых прово-
лок, формированию газовой и шлаковой защиты

расплавленного металла, взаимодействию металла с
газами, структуры и свойств металла сварных швов
при комплексном легировании являются крупным
вкладом в теорию и практику дуговой сварки по-
рошковой проволокой. Обобщение результатов этих
работ позволило В. Н. Шлепакову подготовить и с
успехом защитить диссертации на соискание уче-
ных степеней кандидата (1970) и доктора (1988) тех-
нических наук. Результаты научно-исследователь-
ских работ, проведенных В. Н. Шлепаковым, яви-
лись научной основой создания оригинальных ком-
позиций самозащитных и газозащитных порошко-
вых проволок, новых способов и технологий дуго-
вой сварки порошковыми проволоками, которые
широко применяются при изготовлении крупнога-
баритных строительных конструкций, в судостро-
ении, при строительстве магистральных трубопро-
водов и изготовлении машин и агрегатов, работа-
ющих в экстремальных условиях. Лицензии на про-
изводство этих проволок были приобретены фир-
мами США, Франции, Германии, Японии, Болгарии,
Чехословакии и Китая. Он принимал активное учас-
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тие в освоении производства порошковых проволок
в этих странах.

Валерий Николаевич внес большой вклад в соз-
дание высокопроизводительного оборудования и
технологии изготовления порошковых проволок.
При его непосредственном участии построены и за-
пущены крупные цеха по выпуску порошковых про-
волок в Днепропетровске и Череповце.

Работы, выполненные при активном участии
В. Н. Шлепакова, по достоинству оценены в нашей
стране и за рубежом — золотые медали на выставке

в Брю (1975), Лейпцигской ярмарке (1985), Госу-
дарственная премия СССР в области науки и тех-
ники (1978), премия Совета Министров СССР
(1983).

В 2006 г. при участии В. Н. Шлепакова успешно
завершен инновационный проект по организации
современного производства порошковой проволоки
на Опытном заводе сварочных материалов ИЭС.
В. Н. Шлепаков — автор 175 научных работ, в том
числе 9 монографий и 85 патентов.

Н. В. СКОРИНЕ — 60
Вся трудовая деятельность Ни-
колая Витальевича Скорины
связана с ИЭС им. Е. О. Патона
и отделом, в котором он рабо-
таете уже 35 лет. За это время
им пройден путь от инженера
до старшего научного сотрудни-
ка, кандидата технических наук,
высокоавторитетного, известно-
го во многих странах специалис-

та в области сварочных материалов и технологии
их производства. Работы Н. В. Скорины по иссле-
дованию и разработке эффективных пластификато-
ров электродных обмазочных масс, комбинирован-
ных натриево-калиевых жидких стекол, поиску сни-
жения гигросорбционной способности электродных
покрытий нашли широкое признание среди специ-
алистов в области сварочных материалов и легли
в основу отечественной высокоэффективной техно-
логии производства покрытых сварочных электро-
дов. Выполненные им исследования помогли создать
отечественные ультранизководородные электроды
для сварки высокопрочных низколегированных ста-
лей.

Результаты проведенных Н. В. Скориной много-
летних исследований изложены в 80-ти публикаци-
ях и обобщены в кандидатской диссертации на тему

«Исследование и разработка технологии изготовле-
ния низководородных электродов с применением
органических пластификаторов», которая успешно
была защищена в 1983 г. При его активном участии
впервые в СССР была разработана и внедрена на
Орловском сталепрокатном заводе технология кон-
вейерного производства электродов серии УОНИ-
13. А электроды марки АНО-36, в разработку ко-
торых Н. В. Скорина вложил свои знания, умение
и опыт, получили заслуженное признание отечест-
венных и зарубежных сварщиков.

Н. В. Скорину хорошо знают на заводах Москвы
и Санкт-Петербурга, Орла и Мценска, Днепропет-
ровска и Артемовска и многих, многих других го-
родов. К его советам и рекомендациям прислуши-
ваются как молодые технологии, так и маститые
специалисты в области электродного производства.

Высокое чувство ответственности, настойчивость
в работе, внимательное отношение к людям снис-
кали Н. В. Скорине заслуженный авторитет и приз-
нание коллег.

Юбиляру присуща активная жизненная позиция,
стремление принять непосредственное участие в об-
щественной жизни института. На протяжении мно-
гих лет он ведет большую работу в профкоме ин-
ститута.

Сердечно поздравляем юбиляров и желаем им крепкого здоровья, неиссякаемых жизненных
и творческих сил и новых трудовых успехов.

Институт электросварки им. Е. О. Патона
Редколлегия и редакция журнала «Автоматическая сварка»
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