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20Cre
11 
(мае . %)+ 13 iед (мае. %);::: 1000; 

2Сrед (мае.%)> 3 iед (мае. %). 

Crc;t = Cr (мае. %) + Мо (мае. %) + 

+ 1 ,5Si (мае.%)+ 0,5 NЬ (мае. %), 

(!) 

(!!) 

1 е.11 = i (мае . %)+ ЗОС (мае.%)+ О,5Мо (мае. %). 

Патент Японии 3740725. К. Y<Jsнs l1i , У Koicl1i (Ka'"asake 
Stecl Corp.). 

Сваро•шая nров0Jюю1 сnлошного ссчN111я, 11е 11~1еющая 

мста.r~ 11•1сско1 о nокрып1я Проволока соJсржнт 0,04 ... 0,1 2 
% С; 0,5 . .. 1, l % Si; 1,0 .. l,7% rvt п и :<: 0.03 % Ti. Х1щсостаn 

проволоки удовлетворяет неравенству S1 + Мп + ( l OxTi) :<; 

~ 2,5 . Прооолока 11меет п рслел r1роч11ос1 и на ра Jрыв 

900 ... l 300 Н/мм2 lla поверхности 11ро1.юJ101ш 11 /ш111 11спос­
редственно под ней находится соедн 11снне к<J. 1юJ, количество 

которого составляет 2 .. . J О ч 11а тысяL1у в r1epe ч · 1·с на калий. 

Проволока покрыта порошком MoS1 в ко.щчсствс 0,0 1 .. 0,5 г 
на 1 О кг проволоки и маслосодер)кащич полнизобутеном в 
количестне 0,3 ... 1,5 г на 1 О кг проволоки . Циаметр частиц 

порошка :vroS2 находится в преденах О , 1 . .. 1 О ~~км . В качестве 

соедине~111я калия использую1 борат калия . Проволока хоро­

шо подается о зону сварки и стабильно зажигист соарочную 

дугу. Патент Японин 3747238. J. Takaaki, S. lliгoyuki , У Уа. 

SL1yL1ki (КоЬс StceJ Ltd). 
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