
схеме возвратно-поступательного перемещения
плазмотрона, не вносит ощутимых возмущений в
формирование структуры (рис. 7).

Рентгеновская топограмма продольного сечения
представляет собой характерную линейчатую
структуру с незначительными наклонными преры-
вистыми границами. Полосы вытянуты вдоль оси
выращивания. Структуру затравки наследует мо-
нокристалл, наклонные границы которого в процес-
се выращивания спрямляются.

Дифракционная картина элемента структуры в
сечении, перпендикулярном направлению выращи-
вания (рис. 8), показывает присутствие фрагмен-
тированного участка в центре с границей, делящей
рассматриваемую плоскость на две приблизительно
равные части. Вероятнее всего, это связано с данной
симметрией нагрева в поле индуктора. Обнаружи-
вается более фрагментированная структура в по-
верхностном боковом слое. Разориентация в преде-
лах образца не превышает 5°.

Таким образом, использование выбранной схе-
мы возвратно-поступательного наращивания позво-
ляет получать монокристаллы с более совершенной
структурой, по сравнению с наращиванием в одном
направлении. Тепловые условия выращивания яв-
ляются одними из определяющих для получения
совершенных монокристаллов.

Неудовлетворительный тепловой режим при
поступательной схеме наращивания не позволяет
сформировать более качественные монокристаллы,
по сравнению с возвратно-поступательной схемой.

Периодическое изменение направления достройки
нивелирует возможные отклонения заданной крис-
таллографической оси роста кристалла и способ-
ствует выращиванию качественных монокристаллов.
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достигать 30° при комнатной и повышенных темпе-
ратурах (до 800 °С).

Механические испытания на одноосное растя-
жение при комнатной температуре показали, что
прочность интерметаллида после зонной плавки
составляет 580 МПа, а относительное удлинение –
2,2 %, в то время как временное сопротивление основ-
ного (переплавляемого) интерметаллида достигает
524 МПа, относительное удлинение – 0,8 %.

Таким образом, способ зонной перекристал-
лизации, основанный на использовании высокочас-
тотного электромагнитного поля, позволяет обес-
печить направленность структуры алюминида
титана, а в результате, – повышение значений его
пластических свойств без снижения уровня проч-
ностных характеристик.
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