
Основные технические характеристики печи ВТ02

Установленная мощность, кВ⋅А ...............................  3200
Ускоряющее напряжение, кВ.....................................  30
Электронные газоразрядные пушки
(4500  Вт), шт. ..........................................................  7
Напряжение питающей сети 3-фазного
переменного тока (50 Гц), В .....................................  380
Максимальная масса загрузки
(при брикетированной титановой губке), кг ............ 14000
Проектная производительность по титану,
т/год...................................................................  3000

Скорость механизма подачи шихты, мм/мин
       рабочая .......................................................  3… 30
       маршевая.......................................................  2160
Скорость вытягивания слитков, мм/мин
       рабочая .......................................................  3… 30
       маршевая......................................................... 383
Остаточное давление в рабочем пространстве,
Па (мм. рт. ст.)........................................... 1,33… 0,133
                                                        (1�10—2… 1�10—3)
Давление охлаждающей воды,
Па (кг/см2).........................................  3… 4�105(3… 4)
Расход охлаждающей воды, м3/ч ............................. 250
Длина выплавляемых слитков, мм, max ...................  5500

Схема печи ВТ02

Размеры получаемых слитков и слябов

Длина, мм 5100 5100 5100 5100 5100 4100

Ширина, мм 1325 1325 1325 — — —

Толщина, мм 190 260 420 — — —

Диаметр, мм — — — 640 820 950

Масса, кг 5770 7900 12770 7370 12100 13000

Кайдалов А. А. Современные технологии очистки поверхностей
конструкционных материалов. –  Киев: Университет «Украина», 2009. – 540 с.

Изложены современные данные об основах физики и технологий очистки
поверхностей конструкционных материалов с применением различных методов
химической, механической и термической очистки. Описаны технические требования,
принципы построения и характеристики современного отечественного и зарубежного
оборудования для всех методов очистки. Даны сведения об охране труда и окружающей
среды при наиболее распространенных методах очистки. Освещен опыт промышлен-
ного применения всех технологий очистки. 

Рассмотрены требования к очистке поверхности материалов перед выполнением
сварки и родственных процессов обработки, а также технологии очистки поверх-
ностей основных конструкционных металлов и сварочной проволоки. Приведены
сведения о стандартах в области очистки поверхностей конструкционных
материалов.

Для научных и инженерно-технических работников, занятых в машиностро-
ении, металлургии и других отраслях, связанных с изготовлением изделий, требу-

ющих очистки в процессе их производства и эксплуатации. Может быть полезна преподавателям и
студентам вузов.
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