
(в 2007 г. – 45 тыс. т), в то время как производст-
венные мощности по его выпуску составили 71 тыс.т
(в 2007 г. – 58 тыс. т). 

Впервые в практике международных конфе-
ренций «Тi в СНГ» проведено заседание дискус-
сионного клуба «Рынок титана в условиях эко-
номического кризиса». В ходе дискуссии выступили
А. В. Александров (ЗАО «Межгосударственная
ассоциация «Титан»), А. Н. Строшков (ОАО «Кор-
порация «ВСМПО-АВИСМА»), A. Cappelletti
(Cap. Co. S.r.l., Италия), T. Nishimura (NTC «Cor-
poration for titanium», Япония) и многие другие
специалисты, работающие на рынке титана. Как отме-
чали докладчики,  в течение 60 лет существования
титановой индустрии происходит уже четвертый

кризис сбыта титановой продукции. Каждый кризис
заканчивался новым всплеском спроса на титан и
изделий из него. Поэтому общее мнение всех высту-
павших заключалось в том, что титановую отрасль
ожидают новые свершения, а для их ускорения необ-
ходимо работать над снижением себестоимости
производства титана и изделий из него, в том числе
за счет применения новых прогрессивных технологий.

В заключение хотелось бы отметить высокий
уровень проведения конференции и выразить бла-
годарность ее организаторам в лице ЗАО «Межго-
сударственная организация «Титан» и ее председа-
теля А. В. Александрова.

C. В. Ахонин

V ВСЕУКРАИНСКАЯ НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ
КОНФЕРЕНЦИЯ МОЛОДЫХ УЧЕНЫХ

И СПЕЦИАЛИСТОВ
«СВАРКА И РОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ»

27—29 мая 2009 г. в Ворзеле на базе кардиологичес-
кого санатория «Ворзель» прошла юбилейная V все-
украинская научно-техническая конференция моло-
дых ученых и специалистов «Сварка и родственные
технологии», в этом году посвященная 75-летию
основания ИЭС им. Е.О. Патона.

Для участия в конференции заявлено 211 докла-
дов молодых ученых и специалистов (в том числе
94 от сотрудников ИЭС), представивших 36 науч-
ных организаций, учебных заведений и
предприятий Винницы, Луганска, Днепропетровс-
ка, Запорожья, Донецка, Днепродзержинска, Одес-
сы, Николаева, Мариуполя, Херсона, Ивано-Фран-
ковска, Львова, Харькова, Чернигова, Киева и Моск-
вы. К началу проведения конференции в ИЭС им.
Е. О. Патона изданы сборник тезисов и программа
работы. В работе конференции участвовали более
100 человек. Конференция проходила 3 дня в
режиме пленарных заседаний, на которых заслу-
шали 85 докладов.

Открыл конференцию председатель оргкомитета,
ученый секретарь ИЭС им. Е. О. Патона, доктор
технических наук Л. С. Киреев, зачитавший обра-
щение Б. Е. Патона к молодым ученым и
специалистам.

Представленные на конференции доклады охва-
тывали следующие направления:

 прогрессивные технологии сварки и соеди-
нения материалов;

 прочность, надежность и долговечность свар-
ных конструкций;

 технологии наплавления, нанесения покрытий
и обработки поверхности;

 процессы специальной электрометаллургии;
 новые конструкционные и функциональные

материалы;

 техническая диагностика и неразрушающий
контроль;

 фундаментальные исследования физико-
химических процессов (термодинамика, кинетика,
микроструктура, фазовые превращения, электрон-
ная структура, свойства);

 математическое моделирование и инфор-
мационные технологии в сварке и родственных про-
цессах.

 математическое моделирование и инфор-
мационные технологии в сварке и родственных про-
цессах.

Высокая честь выступить с первым докладом
была оказана участнику всех пяти конференций, сот-
руднику отдела № 22 Е. В. Половецкому.

Представленные доклады были посвящены
практически всем видам сварки: ударной (Е. В. По-
ловецкий), плазменно-дуговой (А. А. Гринюк), дуго-
вой точечной (П. В. Гончаров), лазерной (О. В. Сио-
ра, А. Н. Палагеша, М. М. Аль-Шара), контактно-
стыковой (К. В. Гущин), трением (И. В. Зяхор),
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гибридной лазерно-дуговой (В. Ю. Хаскин), пла-
вящимся электродом (И. В. Березин), электронно-лу-
чевой (Р. В. Мищенко), диффузионной (В. Е. Федор-
чук, Л. В. Петрушинец), прессовой (А. В. Ясинский),
микроимпульсной (Н. А. Грановская) и др.

Работы сотрудников ИЭС им. Е. О. Патона осве-
щали как обеспечение технологических условий
сварки, наплавки, обработки деталей и конст-
рукций, так и исследование фундаментальных про-
цессов, происходящих при этих условиях.

Много работ касалось проблем создания
материалов с новыми свойствами. Так, сотрудники
Центра электронно-лучевых технологий (Е. В. Фесюн,
В. М. Тараненко, К. В. Ляпина,  Т. В. Мельниченко,
А. И. Устинов) представили исследования вакуум-
ных конденсатов (галогенидов щелочных металлов,
систем Fe—Cu, Ti—Al, Al—Cu).

Представители Винницкого Национального тех-
нического университета (Д. В. Бакалец, Ю. Л. Хлев-
на, В. И. Шенфельд) рассказали о возможности
использовать для упрочнения и восстановления
поверхностных слоев чугунов углеродную ткань
или углеродные волокна.

Сотрудники Института проблем прочности
исследовали сплавы Ti—Sn—Ga (С. А. Бобырь),
Ti—Si—Zr—Sn и Ti—Si—B—Sn (И. Д. Горная),
Ti—36Al—Y (А. В. Герда), Fe—Mo—B и Ni—Mo—B
(С. В. Уткин), Ga—Cd (Д. С. Каниболоцкий), а
Института металлофизики – сплавы Ti—Si (С. В. Ткачен-
ко), Zr18Nb (П. Э. Рудой), Zr—Nb—Ti (Н. И. Хрипта).

Многие докладчики уделили внимание мате-
матическим методам расчета термонапряженного
состояния, описанию поведения сварочной дуги и
жидкой ванны, математическому моделированию
свойств сварных соединений различных материалов
при различных видах сварки.

Так, в Николаевском Национальном университете
кораблестроения используют методы математическо-
го моделирования напряженного состояния и
пластических деформаций при диффузионной сварке
(В. В. Квасницкий), рассчитывают напряженно-де-
формированное состояние при соединении металло-
керамических и неметаллических деталей путем
диффузионной сварки и пайки (А. В. Лабарткава),
моделируют эффективность повышения производитель-
ности сварки при помощи дополнительного использо-
вания нетокопроводной проволоки (В. Г. Лебедев).

Значительное внимание на конференции
уделили докладу «Физическое моделирование тер-
модеформационных состояний металлов средст-
вами комплекса «Gleeble-3800» (В. В. Жуков), пос-

кольку он является одной из установок, входящих
в Центр коллективного пользования приборами,
созданного в ИЭС на базе отдела физико-
химических исследований материалов.

В своих докладах сотрудники ИЭС им. Е. О. Па-
тона рассматривали порошки и покрытия на их осно-
ве, состав покрытий и способы их нанесения. Авторы
исследовали самофлюсующиеся (А.Хуткий), стекло-
керамические и металлокерамические покрытия
(А. В. Чорный), гидроксиапатит (С. Г. Войнарович),
ультрадисперсные карбиды (В. А. Жданов), суспензии
TiO2 (Е. К. Кузьмич-Янчук), Al—Cu—Fe—Ti—Cr—Si
(А. Ю. Туник) порошки.

Большой интерес вызвали доклады, посвящен-
ные сварке живых тканей. Представлено два докла-
да (А. В. Лебедев, А. Г. Дубко, Т. А. Фесюк) по
разработке технологии, оборудования и инструмен-
тов для сварки кровеносных сосудов и контактной
электросварке мягких живых тканей. Показанный
авторами ролик вызвал бурную реакцию зала. 

Ряд докладов посвящен обеспечению безопас-
ности в зоне сварки (А. Н. Безушко, А. Н. Тимо-
шенко, А. А. Лукьяненко). Продемонстрирована
особая опасность сварочных аэрозолей, в состав ко-
торых входят оксиды хрома (шестивалентного) и
марганца (четырехвалентного), проведена их
классификация по степени опасности для человека.

Некоторые докладчики представили материалы
будущих кандидатских (Д. Д. Кункин, С. В. Уткин) и
докторских (В. Ю. Хаскин, И. В. Зяхорь) диссертаций.

29 мая состоялось торжественное закрытие кон-
ференции, на котором вручали премии за лучшие
доклады. I премия присуждена Я. И. Матвиенко
(ИЭС им. Е.О. Патона) за доклад «Твердофазные
превращения при нагревании многослойных Al/Cu
фольг, полученных электронно-лучевым осаж-
дением»; II премии удостоены Т. А. Фисюк (ИЭС
им. Е. О. Патона) за доклады «Контактная элект-
росварка мягких живых тканей», «Разработка тех-
нологии, оборудования и инструментов для сварки
кровеносных сосудов в хирургии» и П. В. Токмаков
(Институт черной металлургии, г. Днепропет-
ровск) – «Эволюция развития технологии беспре-
рывной сортовой прокатки с использованием
неприводных прокатных клетей»; III премию раз-
делили Д. М. Жиров (ИЭС им. Е. О. Патона) за
доклад «Плазменная технология восстановления
деталей», И. В. Гайдук (НТУУ «КПИ») за доклад
«Разработка методики исследования газолазерной
резки с использованием водород-кислородной смеси»
и А. С. Гуденко (ОАО НПО «ЦНИИТМАШ»,
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Москва, Россия) за доклад «Исследование причин
образования трещин в новых лопатках (состояние
поставки), поставленных ОАО «Турбоатом» на
блок № 3 Смоленской АЭС».

Оргкомитет благодарит за спонсорскую помощь
компанию «Абикор Бинцель ГмбХ», выделившую
деньги на премирование участников.

Подводя итоги, хотелось бы отметить благожела-
тельное отношение и всестороннюю помощь в прове-
дении конференции сотрудников кардиологического
санатория «Ворзель» и лично главного врача Тамилы
Гавриловны Руденко.

Благодарим за оказание технической и
организационной помощи следующие отделы ИЭС

и их руководителей: НТК «ИЭС им. Е. О. Патона»
(В. Н. Проскудин), № 90 (Л. С. Киреев), № 8
( Л. М. Лобанов), № 22 (Г. М. Григоренко). Также
хочется отметить большую работу по подготовке и
проведению конференции членов оргкомитета
С. Г. Войнаровича (отд. № 73), С. Н. Степанюка
(отд. № 10), С. Г. Григоренко (отд. № 22), В. В. Са-
вицкого (отд. № 8), А. Б. Лесного (отд. № 34),
Е. К. Кузьмича-Янчука (отд. № 73), В. Е. Федор-
чука (отд. № 7) во главе с председателем – ученым
секретарем ИЭС им. Е.О. Патона Л. С. Киреевым.

C. Г. Григоренко

 НАШИ ПОЗДРАВЛЕНИЯ!

Б. В. ДАНИЛЬЧЕНКО –  70 лет!

В апреле 2009 г. исполнилось
70 лет известному специалисту в
области износостойкой наплавки,
доктору технических наук Борису
Васильевичу Данильченко.

После окончания в 1961 г. Ки-
евского политехнического инсти-
тута он начал трудовую деятель-
ность в Институте электросварки
им. Е. О. Патона НАН Украины,
где прошел путь от инженера до
заместителя директора.

Научная специализация деятельности Б. В. Даниль-
ченко включала разработку материалов для наплавки спе-
циальных сталей и сплавов, создание технологии и обо-
рудования для сварки, наплавки, нанесения защитных
покрытий. В пределах специализации Б. В. Данильченко
лично и в соавторстве с другими сотрудниками разрабо-
таны, запатентованы, внедрены в промышленное произ-
водство порошковые проволоки и ленты 21 наименования,
усовершенствована конструкция и создан магнитострик-
ционный стенд для исследований эрозионного изнашива-
ния наплавленных металлов, создана технология плаз-
менной наплавки, разработаны технологии наплавки ряда
быстроизнашиваемых деталей.

Комплекс поисковых, исследовательских, технологи-
ческих и конструкторских работ, направленных на уве-
личение ресурса службы рабочих лопаток паровых тур-
бин, нашел отображение в кандидат-ской диссертации,
защищенной в 1973 г.

С 1981 по 1986 г. Б. В. Данильченко осуществлял
руководство научным отделом «Наплавочные материалы
и технологии наплавки металлов», в котором непосред-
ственно принимал участие в исследованиях материалов
для наплавки новой системы, легированных ниобием,
проводил реконструкцию оборудования для получения
гранулированных тугоплавких соединений с принципи-
альным изменением технологии, вместе с сотрудниками соз-
дал технологию наплавки листов порошковыми лентами.

В этот же период велись работы по созданию про-
мышленной базы для развернутого внедрения разработок
отдела в народное хозяйство. Проектировался, строился
и пускался в эксплуатацию Дубровицкий завод по вы-
пуску материалов для наплавки. Производилось переос-
нащение и реконструкция Броварского завода «Факел»,

который стал главным предприятием по производству
техники для наплавки и нанесения упрочняющих и за-
щитных покрытий, строились и вводились в эксплуата-
цию около десяти специализированных цехов и участков
для восстановления изношенных деталей, оснащенных
техникой, материалами и технологиями, созданными в
отделе. Из конструкторских и технологических разрабо-
ток отдела того времени наиболее значащими для народ-
ного хозяйства страны стали станок для наплавки
УД-209, производимый серийно на протяжении 12 лет
(общее количество составило около 14000 шт.) и порош-
ковая никель-карбидо-хромовая лента с герметичным зам-
ком, позволившая широко внедрить в металлургическое про-
изводство на-плавку современными материалами проблемных
деталей и гарантировать стабильность работы доменных печей.

Комплекс работ по созданию специализированного
цеха для упрочнения и восстановления деталей техноло-
гического оборудования способами наплавки на горно-ме-
таллургическом комбинате в г. Навои отмечен Государствен-
ной премией СССР в 1984 г.

В том же году за работы по электроконтактной при-
варке износостойких материалов Б. В. Данильченко в
составе авторского коллектива присуждена премия Сове-
та Министров СССР.

С 1986 до 1998 г. Б. В. Данильченко работал замес-
тителем директора по вопросам науки и промышленного
производства Межотраслевого научно-технического ком-
плекса «Институт электросварки им. Е. О. Патона», обес-
печивая передачу и постановку на серийное производство
его современных разработок, привлекая к выпуску сва-
рочного оборудования новых партнеров (заводы Минс-
танкопрома, Минэлектротехпрома и Минагропрома).

Почти все разработки комплекса по сварочным трак-
торам, полуавтоматам, оборудованию по нанесению за-
щитных покрытий и наплавке переданы к серийному про-
изводству.

Вполне логичным итогом аналитической и эксперимен-
тальной работы по созданию и систематизации износостой-
ких материалов для наплавки системы углерод—хром—же-
лезо, прогнозированию продолжительности их работы, по-
иску, разработке и внедрению новых материалов с полу-
ченной за счет мартенсита деформации высокой пластич-
ности стала защита Б. В. Данильченком в 1992 г. доктор-
ской диссертации.
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