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КРАТКИЕ ООБ ЕНИя

А  А А   
Институт электросварки им. Е. О. Патона НАН 
Украины

Д. Е. Ермоленко ( н т лектросварки им    
атона А  краин )  дека ря  г  за итил 

кандидатскую диссерта ию на тему « оди и и-
рование дендритной структур  металла сварн  

вов низколегированн  в сокопрочн  сталей 
дисперсн ми инокуляторами»  аучн й руково-
дитель диссертанта д р те н  наук  стар  науч  сотр  

  оловко (заведую ий отделом   им   
 атона)   качестве о и иальн  оппонентов 

в ступили  д р те н  наук  про    омичев 
(  « иевский полите нический институт им  

горя икорского») и д р те н  наук  стар  науч  
сотр    адзира (зав  ла ораторией  нститут 
про лем материаловедения им    ран евича 

А  краин )
иссерта ионное исследование направлено 

на изучение влияния инокулирования тугоплав-
ки  неметаллически  включений (инокулянтов) 
в сварочную ванну на кинетику о разования ден-
дритной структур  металла сварн  вов в со-
копрочн  низколегированн  ( ) сталей  
а так е на последую ие твердо азн е прео ра-
зования в металле ва и и  влияние на конечн е 
ме анические свойства металла ва  сследо-
вания проведен  на основе разра отанной мате-
матической модели и авторского программного 
о еспечения  которое спосо но моделировать в 
реальном времени про есс кристаллиза ии сва-
рочной ванн  с учетом влияния дисперсн  ту-
гоплавки  инокулянтов при сварке  сталей

езультат  исследований показали  что с по-
мо ью введения тугоплавки  инокулянтов в сва-
рочную ванну возмо но управлять параметрами 
первичной структур  и  как следствие  конечной 
микроструктурой металла ва и его ме аниче-

скими свойствами  ля исследования л в ран 
ряд дисперсн  тугоплавки  соединений (Ti  
Ti  Si  Ti  А  r  g ) с различной по-
вер ностной активностью при взаимодействии с 
расплавом елеза  исленн е расчет  и кспери-
ментальн е исследования показали  что с умень-

ением угла смачивания расплавом металла сва-
рочной ванн  части  дисперсного тугоплавкого 
инокулянта  размер стол чат  дендритов увели-
чивается  что  в свою очередь  приводит к увели-
чению в конечной микроструктуре металла ва 
доли структурн  составляю и  котор е приво-
дят к пов ению ударной вязкости металла ва 
при незначительном умень ении его прочности

редло ен те нологический регламент ор-
мирования металла ва с введением дисперс-
н  тугоплавки  инокулянтов и проведена оп т-
но пром ленная проверка на А  « » 
( овокраматорск)

С. И. Мотрунич ( н т лектросварки им    а-
тона А  краин )  дека ря  г  за итил кан-
дидатскую диссерта ию на тему « лияние спосо ов 
сварки и нерегулярности нагру ения на сопротивле-
ние усталости соединений термическиупрочненн  
алюминиев  сплавов»  аучн й руководитель 
диссртанта д р те н  наук  про    н  (за-
ведую ий отделом   им    атона)   ка-
честве о и иальн  оппонентов в ступили  д р 
те н  наук   васни кий (  « иевский 
полите нический институт им  горя икорско-
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го») и д р те н  наук  стар  науч  сотр   А  еоне  
(вед  науч  сотр  нститут про лем прочности им  

  исаренка А  краин )
иссерта ия посвя ена установлению влияния 

различн  спосо ов сварки  таки  как аргоноду-
говая сварка неплавя имся лектродом (А )  
сварка трением с переме иванием ( )  импуль-
сно дуговая сварка плавя имся лектродом ( -

)  лектронно лучевая сварка ( ) и нерегу-
лярности нагру ения на сопротивление усталости 
соединений термически упрочненн  алюминие-
в  сплавов различн  систем легирования

становлено влияние основн  акторов  
определяю и  сопротивление разру ению при 

иклическом нагру ении сварн  соединений 
алюминиев  сплавов    и 

 становлен арактер распределения 
остаточн  напря ений  уровень разупрочнения 
и структурн е осо енности соединений при свар-
ке исследуем  сплавов с использованием те но-
логий А    и 

редло ен ин енерн й метод определения ко-
и иентов кон ентра ии напря ений в зона  ге-

ометрической неоднородности ст ков  сварн  
соединений при растя ении и изги е  основанн й 
на гипотезе ломан  сечений  на соединения с дву-
сторонним симметричн м и односторонним усиле-
нием  оказано  что в соединения  с односторон-
ним усилением ва максимальн е напря ения в 
зависимости от отно ения в сот  усиления к тол-

ине соединения могут действовать как у подно ия 
в ступа  так и на корневой стороне ва  что под-
твер дается локализа ией усталостного разру е-
ния в много икловой о ласти

редло ен алгоритм и разра отано программ-
ное о еспечение для построения крив  уста-
лости сварн  соединений при воздействии уз-
кополосного про есса случайного нагру ения и 
и  сопоставление с соответствую ими крив -
ми усталости соединений  полученн  при ре-
гулярном нагру ении  а основе предло енно-
го алгоритма показано  что спектр узкополосного 
нагру ения с при ли енн м к кспонен иаль-
ному закону распределения величин  амплиту-
д  умень ает иклическую долговечность соеди-
нений сплава  полученн  те нологиями 
А  и  в  раза по сравнению с ре-
гулярн м нагру ением  зкополосн й про есс 
нагру ения с распределением величин  амплиту-
д  лизким к нормальному  соединений сплавов 

 и  полученн  те нологиями  
и А  умень ает долговечность в  
раза по сравнению с регулярн м нагру ением  

От имени членов Ученого совета, 
сотрудников Института электросварки, 

а также редакции журнала 
«Автоматическая сварка» поздравляем соиска-

телей с успешной защитой и желаем им больших 
творческих успехов в дальнейшей деятельности.


