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Pecularities of filling a mold for large steel casting in a storied gating system 
with a direct gate

Summary

The results of investigations that explore the character of speed rates of large castings pouring in a storied gating system 
with a direct gate are given. There are defined the optimal by pouring speed limits of feasibility of the gating system with a 
direct gate.
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Дудченко А. В., Тарасевич М. І., Примак І. М.
Особливості заповнення форми крупного сталевого виливка
з використанням ярусної ливникової системи з прямим стояком

Анотація

Наведено результати досліджень, які розкривають характер швидкісних режимів заливки з використанням ярусної 
ливникової системи з прямим стояком при одержанні крупних сталевих виливків. Встановлено оптимальні, відносно 
швидкісних параметрів заливки, межі використання ливникової системи з прямим стояком.
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