
Е. О. Патона, которая подтверждала необходи-
мость удовлетворения той или иной заявки. Комис-
сия по материально-техническому снабжению рас-
поряжалась также и ассигнованиями, выделявши-
мися академии на приобретение и изготовление на-
учного оборудования. В руках Е. О. Патона были
сосредоточены мощные рычаги, с помощью которых
он умело и твердо регулировал деятельность ин-
ститутов академии, направляя ее на повышение эф-
фективности научных исследований.

Ректор НТУУ «Киевский политехничекий Ин-
ститут» М. З. Згуровский в своем выступлении ос-
тановился на периоде жизни Евгения Оскаровича,
связанном с Киевским политехническим институ-
том. Здесь в 1904 г. он возглавлял кафедру мостов,
избирался деканом, тщательно подбирал кадры, со-
здал научно-педагогическую школу, основал про-
ведение в КПИ знаменитых Патоновских семина-
ров. Е. О. Патону принадлежит инициатива созда-
ния инженерного музея и музея моделей в КПИ.
Все это способствовало совершенствованию учебно-
го процесса. Предвидя потребность в квалифициро-

ванных инженерах-сварщиках, Евгений Оскарович
организовал в 1935 г. кафедру сварки в КПИ, пере-
росшей впоследствии в сварочный факультет.

О непродолжительных, но ярких впечатлениях
сотрудничества с Евгением Оскаровичем на началь-
ном этапе своей деятельности поделились его уче-
ники академик НАН Украины Б. А. Мовчан и докт.
техн. наук А. Г. Потапьевский – лауреаты Ленин-
ской премии.

Лейтмотив всех выступлений на собрании можно
кратко выразить следующими словами: «Евгений
Оскарович – выдающийся ученый, талантливый
инженер и педагог, организатор науки, человек ред-
чайшего трудолюбия и самозабвенной влюбленно-
сти в свое дело, высокой требовательности к себе и
к своим сотрудникам, суровой доброты и справед-
ливости, могучей целеустремленности и непоколе-
бимой принципиальности. Таким всегда будет для
нас Евгений Оскарович Патон».

В заключение участники Торжественного собра-
ния просмотрели новый документальный фильм «О
судьбе, о славе...».

Коллектив Института электросварки им. Е. О. Патона НАН Украины, редколлегия и редакция
журнала «Современная электрометаллургия» поздравляют заведующего отделом «Металлургия и
сварка титановых сплавов», доктора технических наук, профессора Ахонина Сергея Владимировича
и заведующего отделом «Сварка легированных сталей», доктора технических наук Познякова Валерия
Дмитриевича с избранием их в члены-корреспонденты Национальной академии наук Украины. Желаем
им крепкого здоровья и дальнейших творческих успехов.

НАШИ ПОЗДРАВЛЕНИЯ!

С. В. Ахонин – известный уче-
ный в области материаловедения,
сварки и специальной электроме-
таллургии титановых сплавов,
обогативший эти научные направ-
ления значительным вкладом. Ос-
новное направление научной дея-
тельности сопряжено с исследо-

ванием процессов структурообразования при крис-
таллизации и под влиянием термического свароч-
ного цикла в сплавах на основе титана, а также с
определением влияния химического и структурно-
фазового состава на механические характеристики
титановых сплавов, изучением физико-химических
особенностей гетерогенных металлургических реак-
ций рафинирования и испарения с поверхности
жидкого металла в вакууме, дальнейшим развитием
теории кинетики процессов испарения металли-
ческих расплавов в вакууме в части совместного
рассмотрения процессов массопереноса в конден-
сированной и газовой фазах и физико-химической
реакции на межфазной поверхности. С участием
С. В. Ахонина вперые в мире разработана и внед-
рена в производство технология переплава блоков
губчатого титана в специализированной электрон-
но-лучевой установке.

Основные направления научной
деятельности Валерия Дмитрие-
вича Познякова связаны с разви-
тием теоретических основ физико-
металлургических процессов руч-
ной и механизированной сварки
низколегированных и легирован-
ных сталей повышенной и высо-
кой прочности, установлением закономерности
влияния легирования и модифицирования металла
швов на их структуру, механические свойства и со-
противляемость хрупкому разрушению, исследо-
ванием склонности высокопрочных сталей к замед-
ленному разрушению и стойкости сварных соедине-
ний против образования холодных трещин в зави-
симости от их напряженно-деформированного сос-
тояния, количества диффузионного водорода в на-
плавленном металле, структурного состава металла
ЗТВ и швов, изучением влияния внешнего напря-
жения на изменение параметров тонкой и дисло-
кационной структуры, а также на статическую проч-
ность металла ЗТВ сварных соединений, разработ-
кой технологических процессов сварки, обеспечи-
вающих повышение эксплуатационной прочности
сварных конструкций, работающих в условиях
сложных нагружений.
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