
нержавеющей стали с алюминием при темпера-
туре 140 °С с использованием напыленного слоя
технического алюминия и прослойки галлия. На-
иболее благоприятная микроструктура и свойства
диффузионной зоны наблюдаются с применением
нагрева проходящим током низкого напряжения.
Получены прочные неразъемные соединения
объемной конфигурации без оплавления и короб-
ления деталей. Данный способ соединения биме-
таллического узла рекомендуется для соединения
по замкнутым, сопрягающимся или цилиндричес-
ким поверхностям, с использованием эффекта тер-
мической усадки и обжатия.
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The trends in development of modern power sources of the arc and gas-shielded consumable-electrode welding technologies
are analysed. Different types of electrode metal transfer and the possibility of controlling it by varying parameters of
the welding current are considered. A high potential of the controlled gas-shielded pulsed-arc welding process is substantiated.
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Книга представляет собой сборник тематических публи-
каций, охватывающих большинство проблем современного
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B. E. PATON, M. P. TRYGUB, S. V. AKHONIN. Electron Beam Melting of Titanium, Zirconium
and Their Alloys». — Киев: ИЭС им. Е. О. Патона, 2011. — 216 с. — Англ. (Серия книг и
монографий по сварке, резке, наплавке, пайке, нанесению покрытий и другим процессам
обработки металлов).

В монографии рассмотрены особенности металлургического производ-
ства слитков титана и циркония методом электронно-лучевой плавки.
Подробно изучены механизмы и закономерности поведения примесей,
неметаллических включений и легирующих элементов в процессе элек-
тронно-лучевой плавки этих металлов. С учетом выявленных зависи-
мостей предложены оптимальные технологические параметры выплав-
ки высокореакционных металлов, которые обеспечивают высокие ка-
чественные и технико-экономические показатели данного металлурги-
ческого передела. Приведены качественные характеристики получае-
мых слитков, включая их химический состав, микро- и макроструктуру,
а также некоторые механические характеристики металла в литом и
деформированном состояниях. Дано описание технологических схем плав-
ки и оплавления поверхности слитков, а также представлены особенности
конструкции электронно-лучевых установок.

Предназначена для научных и инженерно-технических работников,
а также студентов металлургических факультетов вузов. 

Г. А. ЦЫБУЛЬКИН. Дуговые сенсорные системы для сварочных
роботов. — Киев: ООО Сталь, 2011. — 145 с.

В монографии изложены основы теории и принципы построения
дуговых сенсорных систем, предназначенных для адаптации сварочных
роботов к изменяющимся условиям дуговой сварки и особенностям
свариваемых изделий. Рассмотрены методы оценки пространственного
положения сварочной горелки относительно линии сопряжения
свариваемых элементов с помощью дуговых сенсоров. Построены
адаптивные алгоритмы коррекции движения сварочного робота по
результатам полученных оценок.

Для инженерно-технических и научных работников, занимающихся
задачами автоматизации и роботизации сварочных процессов.
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АЛОВ. — Киев: ИЭС им. Е. О. Патона НАНУ, 2011. — 150 с. (рус.,
укр., англ. яз.).

В сборнике представлены доклады Пятой международной конфе-
ренции «Лазерные технологии в сварке и обработке материалов», в ко-
торых отражены последние достижения в области лазерной сварки, рез-
ки, наплавки и других передовых технологий лазерной обработки мате-
риалов. Рассмотрены перспективы применения лазерных технологий в
различных областях промышленности.

Сборник содержит 30 докладов ученых и специалистов из Украины,
России, Германии, Индии и Китая.

По вопросам приобретения книг просьба обращаться
в редакцию журнала «Автоматическая сварка»:

03680, Украина, Киев-150, ул. Боженко, 11.
Тел./факс: (38044) 200 5484, 200 8277

60 1/2012


	26
	38
	60

