
Eсли Вас заинтересовало наше предложение по оформлению подписки непосредственно через редакцию,
заполните, пожалуйста, купон и отправьте заявку по факсу или электронной почте.

 Контактные телефоны: (38044) 287-63-02, 271-26-23; факс: (38044) 528-34-84, 529-26-23.
 Подписку на журнал «Автоматическая сварка» можно также оформить по каталогам подписных агентств

«Пресса», «Идея», «Саммит», «Прессцентр», KSS, «Блицинформ», «Меркурий» (Украина) и «Роспечать», «Пресса
России» (Россия).

ПОДПИСКА  —  2010 на  журнал  «Автоматическая  сварка»

Стоимость
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Обложка наружная,
полноцветная
Первая страница обложки
(190 190мм) — 700$
Вторая страница обложки
(200 290мм) — 550$
Третья страница обложки
(200 290мм) — 500$
Четвертая страница обложки
(200 290мм) — 600$
Обложка внутренняя,
полноцветная
Первая страница обложки
(200 290мм) — 400$
Вторая страница обложки
(200 290мм) — 400$
Третья страница обложки
(200 290мм) — 400$
Четвертая страница обложки
(200 290мм) — 400$

Внутренняя вставка 
Полноцветная (разворот А3)
(400 290мм) — 570$
Полноцветная (200 290мм) — 340$
Полноцветная (200 142мм) — 170$
Реклама в разделе информации
Полноцветная (165 245мм) — 300$
Полноцветная (165 120мм) — 170$
Полноцветная (82 120мм) — 80$
• Оплата в гривнях или рублях РФ
по официальному курсу
• Для организаций-резидентов
Украины цена с НДС и налогом
на рекламу
• Статья на правах рекламы
(страница А4, 170 240мм)  — 170$ 
• При заключении рекламных конт-
рактов на сумму, превышающую
1000$, предусмотрена гибкая
система скидок

Технические требования к
рекламным материалам
• Размер журнала после обрези
200 290мм
• В рекламных макетах, для текста,
логотипов и других элементов
необходимо отступать от края
модуля на 5мм с целью избежания
потери части информации
Все файлы в формате IBM PC
• Corell Draw, версия до 10.0
• Adobe Photoshop, версия до 7.0
• QuarkXPress, версия до 7.0
• Изображения в формате TIFF,
цветовая модель CMYK, разре-
шение 300 dpi
• К файлам должна прилагаться
распечатка (макеты в формате
Word не принимаются)

ПОДПИСНОЙ КУПОН
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИ И
ЭКОНОМИЧЕСКИ ОПРАВДАННЫЙ

МЕТОД
Ведущий производитель гидросиловых установок добивается высокой эффективности

при обработке поверхностей ходовых колес
Оптимизированные для работы в потоке жидкости поверхности способны выдержи-

вать высокую нагрузку и позволяют достигать высокого КПД в гидросиловых уста-
новках. Специалисты компании «Andritz Hydro» из г. Равенсбург (Германия) используют
дуговой метод СМТ (Cold Metal Transfer) при обработке поверхностей ходовых колес и
силовых установок. Это позволяет добиться существенного улучшения качества и по-
вышает эффективность работы. По сравнению с используемыми ранее методами сварки
MIG и термического напыления можно сэкономить на треть время, расход энергии и
материалов.

ОТЛИЧНАЯ  СВАРКА

* Статья на правах рекламы.

Сварщик Вольфганг Хартль убежден в эффективности систем для плакирования ходовых колес и судовых силовых установок.
Он и его коллеги используют источник сварочного тока TransPuls Synergic 5000 СМТ
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Уплотняющие и скользящие поверхности
деталей, подверженных воздействию воды,
подлежат плакированию. Плакирование зак-
лючается в нанесении на основной материал
высококачественного покрытия наиболее час-
то с помощью дуговой наплавки. Материал
покрытия обычно является высоколегирован-
ным, а основной материал — низколегиро-
ванным. При плакировании низколегирован-
ный материал в области плавления взаимо-
действует с высоколегированным материа-
лом. Вместо традиционной дуговой наплавки
плавящимся электродом специалисты из Ра-
венсбурга используют технологию СМТ фир-
мы «Fronius». Для этого они используют ис-
точник сварочного тока TransPuls Synergic
5000 СМТ. Преимущества обусловлены ос-
новными свойствами инновационного «холод-
ного» процесса: метод СМТ по сравнению с другими способами сварки плавящимся элек-
тродом позволяет свести к минимуму тепловложение в металл при сохранении достаточной
производительности наплавки. Размер проплавлення в зоне перемешивания составляет
всего от 0,3 до 0,5 мм.

Раньше специалистам из Равенсбурга приходилось наплавлять плакирующий слой в 6
проходов. Только таким образом они добивались необходимого проплавлення с заданной
чистотой плакирующего покрытия. «Когда мы плакируем сталь бронзой методом СМТ, то
нам приходится наплавлять всего один слой вместо трех», — делится опытом сварщик
компании «Andritz» Вольфганг Хартль.

Компания «Andritz Hydro» из Равенсбурга теперь всегда использует метод СМТ при
плакировании с помощью дуговой наплавки. «Основное преимущество заключается в низком
тепловложении, что сводит к минимуму перемешивание основного и плакирующего ме-
таллов и формоизменению, а также обеспечивает высокое качество поверхности», — го-
ворит специалист Бодо Гизельманн. Кроме того, новый метод позволяет до минимума
сократить время на доработку: выравнивание и удаление брызг практически не требуется.

ООО «Фрониус Украина» 07455, Киевская обл.,
Броварской р-н, с. Княжичи, ул. Славы, 24

Тел.:  +38 044 277 21 41; факс: +38 044 277 21 44
Е-mail: sales.ukraine@fronius.com; www.fronius.ua

Использование метода СМТ позволяет специалистам ком-
пании «Andritz Hydro» выполнять плакирование значительно
быстрее, эффективнее, а также повышает автоматизацию

процесса — например, при работе с уплотнительными флан-
цами  для плакирования и создания сварных соединений 

«Fronius International» — это австрийская компания с центральным офисом в
г. Петтенбах и филиалами в Вельсе, Тальгейме и Заттленде, а также заводами
в Чехии и Украине. Компания «Fronius» производит системы зарядки батарей,
сварочную технику и электронику для солнечных установок. Первоклассные товары
и услуги делают «Fronius» технологическим лидером на мировом рынке. Компания
насчитывает более 2500 сотрудников в разных странах мира, из них 1900 — в
Австрии. 12 сбытовых дочерних компаний, два представительства (по сварочной
технике — в Турции, по электронике для солнечных установок — в Китае) и 130
международных партнеров по сбыту дают компании возможность направлять
на экспорт более 90 % своей продукции. В исследования и разработки «Fronius»
направляет 6,8 % своего валового оборота, достигающего 370 млн евро (2008 фина-
нсовый год). Компании «Fronius» принадлежит 585 действующих патентов.
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