
ПРЕЗЕНТАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ
НЕПОВОРОТНЫХ СТЫКОВ ТРУБ

МАГИСТРАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ
19–20 марта 2012 г. по инициативе ООО «АРКСЭЛ» (г. Донецк), ЗАО НПФ «ИТС» (г. С.-Пе-

тербург), ПАО Электромашиностроительный завод «Фирма СЭЛМА» (г. Симферополь) на тех-
нической базе МУАЦ ИЭС им. Е. О. Патона НАН Украины в присутствии представителей ГК
«Укртрансгаз», НАК «Нафтогаз Украины» и специалистов научных отделов ИЭС им. Е. О. Патона
была проведена демонстрация технологий сварки неповоротных стыков труб из стали класса
прочности К60 диаметром 1420 мм с толщиной стенки 24 мм с использованием сварочных
проволок марок ARCSEL-13-O, POWER PIPE 60R, POWER BRIDGE 60M производства ООО
«АРКСЭЛ» (рис. 1, 2).

   На презентации были продемонстрированы две технологии сварки:
I — полуавтоматическая сварка корневого шва проволокой сплошного сечения АРКСЭЛ-13-О

диаметром 1,14 мм в среде CO2 + автоматическая сварка заполняющих и облицовочных слоев
шва порошковой проволокой POWER PIPE 60R диаметром 1,2 мм в смеси защитных газов 75 %
Ar + 25 % CO2;

II — полуавтоматическая сварка корневого шва металлопорошковой проволокой POWER BRID-
GE 60M диаметром 1,0 мм в среде CO2 + автоматическая сварка заполняющих и облицовочных
слоев шва порошковой проволокой Power Pipe 60R диаметром 1,2 мм в смеси защитных газов
75 % Ar + 25 % CO2.

 Рис. 1 Рис. 2

  Рис. 3   Рис. 5 Рис. 4
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Обе технологии предусматривали использование сварочного выпрямителя ВД 506ДК У3, ме-
ханизма подачи проволоки ПДГО-511 У3.1 (рис. 3) (полуавтоматическая сварка), сварочных
головок ВОСХОД (рис. 4) производства завода «Фирма СЭЛМА» (автоматическая сварка).

Сварку производили в соответствии с предварительными технологическими инструкциями
по сварке pWPS 001 и pWPS 002. Подготовка кромок под сварку, сборка и параметры сварного
шва представлены на рис. 5. В таблице выше приведены параметры сварки.

Для подтверждения демонстрируемых технологий сварки были представлены результаты
ранее проведенных механических испытаний образцов сварных соединений труб.

Результаты испытаний образцов подтвердили, что данные технологии обеспечивают меха-
нические свойства сварных соединений, удовлетворяющие требованиям нормативной докумен-
тации на магистральные трубопроводы. По результатам испытаний Институтом электросварки
им. Е. О. Патона были аттестованы представленные технологии сварки. 

№ слоя Кол-во
проходов

Способ
сварки

Сварочный
ток, А

Напряжение на
дуге, В

Скорость
сварки, мм/с

Погонная энер-
гия, кДж/мм

Род тока,
полярн.

1 1(корневой) 135 140...160 13,5…15,5 16...20 0,56…0,60

Пост.
обратная

2 1 (заполняющий) 136 220...240 20,0…22,5 52...59 0,40…0,44

3, 4 Первые 2 заполн. 136 190...220 20,5…23,0 24...26 0,78…0,94

5, 6, 7, 8 Послед. 8 заполн. 136 190...220 20,5…23,0 24...26 0,78…0,94

9 Облицов. 3 136 220...260 21,0…24,0 23...24 0,97…1,25

Сварочное оборудование: Выпрямитель ВДУ-508У3, ВД 506ДК У3, механизм подачи проволоки ПДГО-511 У3.1, сварочные
головки ВОСХОД.
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Презентация вызвала значительный интерес у специалистов ГК «Укртрансгаз», НАК «Наф-
тогаз Украины», СМФ «Укргазпромстрой», рассматривающих эти технологии как перспективные
для применения при ремонте и строительстве отечественных газопроводов. Во время презен-
тации были обсуждены также вопросы обучения и аттестации специалистов сварочного про-
изводства для НАК «Нафтогаз Украины» на технической базе Межотраслевого учебного ат-
тестационного центра ИЭС им. Е. О. Патона НАН Украины.

М. В. Карасев, генеральный директор НПФ «Инженерный и технологический сервис», г. С.-Петербург,
А. М. Микитенко, директор ООО «АРКСЭЛ», г. Донецк,

П. П. Проценко, директор МУАЦ ИЭС им. Е. О. Патона НАН Украины,
Н. А. Проценко, вед. инж.-технолог ИЭС им. Е. О. Патона НАН Украины
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 Подписку на журнал «Автоматическая сварка» можно оформить непосредственно через
редакцию или по каталогам подписных агентств «Пресса», «Идея», «Саммит», «Прессцентр»,
KSS, «Блицинформ», «Меркурий» (Украина) и «Роспечать», «Пресса России» (Россия).
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