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УНИВЕРСАЛЬНЫЙ
СВАРОЧНЫЙ
ПОЛУАВТОМАТ
MIG/MAG M 2070 CuSi

Èçâåñòíàÿ ãåðìàíñêàÿ êîì-
 ïà  íèÿ «LORCH» ðàçðàáîòàëà è
ïðåäëàãàåò íà ðûíêå ñâàðî÷ -
íîãî îáîðóäîâàíèÿ óíèâåðñà -
ëüíûé ñâàðî÷íûé ïîëóàâòî -
ìàò  MIG/MAG äëÿ ðàáîò â àâ-
òîìàñòåðñêèõ, ïîçâîëÿþùèé
âû ïîëíÿòü ñâàðêó ÷åðíîé ñòà -
ëè, àëþìèíèÿ, MIG-ïàéêó (îöè -
íêîâàííûé ìåòàëë), ñâàðêó
íå ðæàâåþùåé ñòàëè, òî÷å÷íóþ
ñâàðêó.

Ïîëóàâòîìàò LORCH N 2070
CuSi ïðåäíàçíà÷åí äëÿ âûïîë -
íåíèÿ íàèáîëåå îòâåòñòâåííûõ
ñâàðî÷íûõ ðàáîò, ïðîèçâîäè-
ìûõ â àâòîìîáèëüíûõ ìàñòåð-
ñêèõ. Âñå ÷àùå êóçîâà àâòî -
ìîáèëåé ïðîèçâîäÿòñÿ èç îöè -
í  êîâàííîé ñòàëè. Âîçìîæíîñòü
èõ ðåìîíòà îáåñïå÷èâàåòñÿ òî -

ëüêî ìåòîäîì MIG-ïàéêè. Ì
2070 CuSi óñïåøíî ñâàðèâàåò
îöèíêîâàííûå ïîâåðõíîñòè ñ
ïîìîùüþ ìàòåðèàëà CuSi 3 äè -
àìåòðîì 0,8 èëè 1,0 ìì â çà-
ùèòíîé ñðåäå àðãîíà. 4-ðîëè -
êîâûé ïîäàþùèé ìåõàíèçì è
ïðèñïîñîáëåííàÿ ñâàðî÷íàÿ ãî-
ðåëêà ML 1500 ïîçâîëÿþò ðåà -
ëüíî ñâàðèâàòü àëþìèíèé ïðî -
âîëîêîé äèàìåòðîì 1,0 ìì. Àï-
ïàðàò îòëè÷íî ïîäõîäèò òàê æå
äëÿ ñâàðêè îáû÷íîé èëè íåð-
æàâåþùåé ñòàëè. 

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòè

Ñïîñîáû ñâàðêè:
MIG/MAG ñâàðêà

MIG-ïàéêà
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ 3~50/60
Ãö, Â 3õ400
Ñâàðèâàåìûå ìàòåðèàëû:

ñòàëü/íåðæ.
ñòàëü/àëþìèíèé

Ìàêñèìàëüíûé òîê

ïèòàíèÿ, À                            4,5
ños ϕ 0,89

Ñåòåâûå ïðåäîõðàíèòåëè, À
10

Òîê ñâàðêè, À              15-150
Íàïðÿæåíèå äóãè, Â

14,8-27,5
Ñòóïåíè ðåãóëèðîâêè òîêà    7
Ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü, êÂ.À

4,5
Òîê ñâàðêè ïðè ÏÂ 60% 
(40 îÑ), À                         120
Òîê ñâàðêè ïðè ÏÂ 100% 
(40 îÑ), À                         100
Äèàìåòð ñòàëüíîé ñâàðî÷íîé
ïðîâîëîêè, ìì              0,6-0,8
Äèàìåòð àëþìèíèåâîé ïðîâî-
ëîêè, ìì                          1,0
Êëàññ çàùèòû                 IP23
Êëàññ èçîëÿöèè                  F
Ïîäàþùèé ìåõàíèçì

4-ðîëèêîâûé
Ðîëèêè â êîìïëåêòå, ìì

0,8/1,0
Ïîëóàâòîìàò êîìïëåêòóåòñÿ

ñâàðî÷íîé ãîðåëêîé ML 1500 3
(ïîäãîòîâëåííîé äëÿ MIG-
ïàéêè), ãàçîâûì ðåäóêòîðîì è
êàáåëåì «çåìëÿ».

НОВЫЙ СВАРОЧНЫЙ
ЦЕНТР 

ÏÊ «Çàâîä «Òóðáîàòîìãàç»
ñîáðàë è ââåë â ýêñïëóàòàöèþ
íîâûé ñâàðî÷íûé öåíòð, îñíà-
ùåííûé óíèêàëüíûì êîìïëå-
êñîì äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé íàï-
ëàâêè íà øåéêè è óïîðíûå
äèñêè ðîòîðîâ íîâûõ ïàðîâûõ
òóðáèí, ðàññ÷èòàííûõ äëÿ ðà-
áîòû íà ïîâûøåííûõ ïàðàìå-
òðàõ ïàðà. Ðîòîðû ýòèõ òóðáèí
âïåðâûå èçãîòîâëåíû èç îñîáî
ïðî÷íîé âûñîêîëåãèðîâàííîé
õðîìèñòîé ñòàëè, ÷òî ïîòðåáî-
âàëî äëÿ îáåñïå÷åíèÿ íàäåæ-
íîé ðàáîòû ðîòîðà ñ ïîä-
øèïíèêàìè âûïîëíåíèÿ ñëîæ-
íîé òåõíîëîãè÷åñêîé îïåðàöèè
ïî íàïëàâêå ìåòàëëà íà øåéêè
óïîðíûå äèñêè ðîòîðîâ. Íî -
âûé êîìïëåêñ äëÿ íàïëàâêè è
òåðìîîáðàáîòêè ðîòîðîâ ïàðî-
âûõ òóðáèí îñíàùåí ïî ïîñëå-
äíåìó ñëîâó òåõíèêè, îòäåëü -
íûå åãî ýëåìåíòû èçãîòîâëåíû
ïî èíäèâèäóàëüíûì ïðîåêòàì.
Êðîìå àâñòðèéñêîé ôèðìû
«Ôðîíèóñ», ñïðîåêòèðîâàâøåé
è èçãîòîâèâøåé îáîðóäîâàíèå
äëÿ íàïëàâêè, â ñîçäàíèè êîì-
ïëåêñà ó÷àñòâîâàëè ôèðìû èç

Ãåðìàíèè è Ôèíëÿíäèè. Â III
êâàðòàëå 2009 ã. íà ËÌÇ áóäóò
âûïîëíåíû íàïëàâêè äâóõ ðî-
òîðîâ òóðáèí äëÿ Õàðàíîðñêîé
ÃÐÝÑ (Òîìñêàÿ îáë.), à çàòåì
äâóõ ðîòîðîâ àíàëîãè÷íîé òóð-
áèíû äëÿ ×åðåïåòñêîé ÃÐÝÑ. 

Ïîäãîòîâêà íà çàâîäå ê
òàêèì ðàáîòàì íà÷àëàñü äàâíî
â ñâàðî÷íîé ëàáîðàòîðèè íà
«Òóðáîàòîìãàçå» è â ÖÊÒÈ, ãäå
ïðîâåäåí öåëûé êîìïëåêñ íà -
ó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèõ ðàáîò,
â òîì ÷èñëå òðèáîòåõíè÷åñêèå
èñïûòàíèÿ ýêñïåðèìåíòàëüíîé
íàïëàâêè íà âàë, âûïîëíåííîé
â ëàáîðàòîðèè îòäåëà ñâàðêè
ôèëèàëà è ïðîøåäøåé ïðåäâà-
ðèòåëüíóþ ïðîâåðêó íà çàâîäå.
Ïî ñóùåñòâó ìîäåëèðîâàëè
îïåðàöèè, êîòîðûå áóäóò ïðî-
õîäèòü íà øòàòíûõ ðîòîðàõ,
÷òîáû óáåäèòüñÿ â ïðàâèëüíî-
ñòè âûáðàííîé òåõíîëîãèè.

Ñïåöèàëèñòû ËÌÇ óâå-
ðåíû, ÷òî óíèêàëüíîå îáîðóäî-
âàíèå áóäåò èñïîëüçîâàíî è
äëÿ âûïîëíåíèÿ äðóãèõ ðàáîò
ïî èçãîòîâëåíèþ òóðáèííîãî
îáîðóäîâàíèÿ. 

ГИПЕРДУПЛЕКСНАЯ
ХОРОШОСВАРИВАЕ-
 МАЯ КОРРОЗИОННО-
 СТОЙКАЯ СТАЛЬ
SANDVIK SAF 2707 HD

Ôèðìîé «AB Sandvik Mate-
rials Technology» (Øâåöèÿ) ðàç-
ðàáîòàíà ñòàëü Sandvik SAF
2707 HD, èìåþùàÿ õîðîøî
ñáàëàíñèðîâàííûé õèìè÷åñêèé
ñîñòàâ, ñòðóêòóðó ñ ïðèáëèçè-
òåëüíî 50 % ôåððèòà è 50 % àó-
ñòåíèòà. Îíà ðàññ÷èòàíà íà
ïðèìåíåíèå â êèñëûõ ñðåäàõ,
ñîäåðæàùèõ õëîðèäû. Êîìáè-
íàöèÿ õðîìà, àçîòà è ìîëèá-
äåíà ïîâûøàåò ñòîéêîñòü ê
ëîêàëüíûì âèäàì êîððîçèè
(ïèòòèíãîâîé è ùåëåâîé). Äëÿ
äâóõôàçíûõ ñòàëåé âàæíî,
÷òîáû ïîêàçàòåëü PRE (ýêâèâà-
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ëåíò ñòîéêîñòè  ê ïèòòèíãîâîé
êîððîçèè) äâóõ ôàç àóñòåíèòà
è ôåððèòà, áûë îäèíàêîâ,
÷òîáû èñêëþ÷èòü êîððîçèîí-
íîå âîçäåéñòâèå íà áîëåå ñëà-
áóþ ôàçó. Ó ñòàëè Sandvik SAF
2707 HD ñðåäíåå çíà÷åíèå PRE
ðàâíî 49.

Èíäèâèäóàëüíûå çíà÷åíèÿ
PRE êàæäîé èç äâóõ ôàç îáû-
÷íî îòëè÷àþòñÿ îò ñðåä íå ãî â
ïðåäåëàõ åäèíèöû PRE. Ýëå-
ìåíòíûé ñîñòàâ òàêæå ñáàëàí-
ñèðîâàí è îáåñïå÷èâàåò  âû -
ñî êóþ óäàðíóþ âÿçêîñòü è ïî-
íèæåííûé ðèñê îáðàçîâàíèÿ
õðóïêèõ ôàç ïðè îòæèãå.

Íîìèíàëüíûé õèìè÷åñêèé
ñîñòàâ ñòàëè  Sandvik SAF 2707
HD ñëåäóþùèé, ìàñ. %: 0,03 Ñ;
27 Cr; 6,5 Ni %; 5 Mo; 0,4 N
(PRE-49).

Ïðè äâóõôàçíîé ñòðóêòóðå
ïðåäåë òåêó÷åñòè âäâîå âûøå
(îêîëî 800 ÌÏà), ÷åì ó àóñòå-
íèòíûõ íåðæàâåþùèõ ñòàëåé
ïðè ñîîòâåòñòâóþùåé ñòîéêî-
ñòè ê ïèòòèíãîâîé êîð ðîçèè.
Áîëåå âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü äóï -
ëåêñíîé ñòàëè ïîç âîëÿåò âî
ìíîãèõ ñëó÷àÿõ çíà÷èòåëüíî
óìåíüøèòü òîëùèíó ñòåíêè èç-
äåëèÿ, óìåíüøèòü ìàññó è
îáùèå çàòðàòû íà ñîîðóæåíèå
îáîðóäîâàíèÿ. Íåñìîòðÿ íà
âûñîêóþ ïðî÷íîñòü, ñîõðà-
íÿåòñÿ âûñîêèé óðîâåíü ïëà-
ñòè÷íîñòè, è îïåðàöèè ïðè
èçãîòîâëåíèè èçäåëèé òàêèå,
êàê ãèáêà èëè âûòÿæêà, ìîæíî
âûïîëíÿòü ïî òåì æå òåõíîëî-
ãèÿì, ÷òî è äëÿ àóñòåíèòíûõ
ñòàëåé. Äëÿ òåïëîîáìåííûõ
òðóá òèïè÷íû ïðåäåë òåêó÷å-
ñòè σ0,2 = 800 ÌÏà è âðåìåí-
íîå ñîïðîòèâëåíèå 1000 ÌÏà.
Îòíîñèòåëüíîå óäëèíåíèå â ñî-
ñòîÿíèè ïîñëå çàêàëêè è îò-
æèãà ïðåâûøàåò 25 %. Äèà -
ïàçîí òåìïåðàòóð ïðèìåíåíèÿ
äóïëåêñíûõ íåðæàâåþùèõ ñòà-
ëåé ñîñòàâëÿåò ïðèáëèçèòåëüíî

(-50) – (+300) îÑ. Îãðàíè÷å-
íèå íèæíåãî ïðåäåëà ñîñòîèò â
òîì, ÷òî äóïëåêñíûå ñòàëè, êàê
è äðóãèå ìàòåðèàëû ñ ôåððèò-
íîé ìàòðèöåé, ïîäâåðãàþòñÿ
îõðóï÷èâàíèþ ïðè ïîíèæåí-
íûõ òåìïåðàòóðàõ. Âåðõíèé
ïðåäåë òàêæå óñòàíîâëåí ñ ó÷å-
òîì îõðóï÷èâàíèÿ ïðè 475 îÑ.
Ñòàëü Sandvik SAF 2707 HD  îá-
ëàäàåò î÷åíü âûñîêîé óäàðíîé
âÿçêîñòüþ. Ïåðåõîä èç âÿçêîãî
ñîñòîÿíèÿ â õðóïêîå èìååò
ìåñòî ïðè òåìïåðàòóðå íèæå -
50 îÑ.

Â öåëîì ñòàëü  Sandvik SAF
2707 HD îáëàäàåò õîðîøåé ñâà-
ðèâàåìîñòüþ. Äëÿ ñâàðêè ñòàëè
Sandvik SAF 2707 HD ðàçðàáî-
òàëè ïðèñàäî÷íûé ìàòåðèàë
Sandvik SAF 27.9.5L. Íàïëàâ-
ëåííûé ìåòàëë è ìåòàëë çîíû
òåðìè÷åñêîãî âëèÿíèÿ èìåþò
ôåððèòíî-àóñòåíèòíóþ ñòðóê-
òóðó ñ ñîäåðæàíèåì ôåððèòà â
ïðåäåëàõ 30-70 %. Âûñîêîå ñî-
äåðæàíèå àçîòà â ìàòåðèàëå
îáåñïå÷èâàåò áûñòðîå îáðàçî-
âàíèå àóñòåíèòà ïðè ñâàðêå.
×òîáû êîìïåíñèðîâàòü ïîòåðþ
àçîòà â ìåòàëëå øâà ïðè
ñâàðêå â çàùèòíîì ãàçå, ñëå-
äóåò ïðèìåíÿòü çàùèòíûé ãàç
ñîñòàâà Ar + 2-3 % N. Ïðèñà-
äî÷íûé ìàòåðèàë Sandvik SAF
27.9.5L èìååò ïîâûøåííîå ñî-
äåðæàíèå íèêåëÿ, ÷òîáû ïîâû-
ñèòü ñòîéêîñòü ê ïèòòèíãîâîé
êîððîçèè. Âûäåëåíèÿ òàêèå,
êàê Cr2N è σ-ôàçà, ìîãóò îòðè-
öàòåëüíî ïîâëèÿòü íà êîð ðî-
çèîííûå è ìåõàíè÷åñêèå ñâîé -
ñòâà, åñëè èõ ïðèñóòñòâèå â ìè-
êðîñòðóêòóðå îêàæåòñÿ äîñòà-
òî÷íî âåëèêî. Äëÿ ñòðóêòóðíîé
ñòàáèëüíîñòè Sandvik SAF 2707
HD òåðìè÷åñêèé öèêë ïðè
ñâàðêå íåîáõîäèìî ñòðîãî êîí-
òðîëèðîâàòü, ÷òîáû ïîëó÷èòü
îïòèìàëüíûå ñâîéñòâà ñâàð-
íîãî øâà. Ñëåäóåò èçáåãàòü
÷ðåçìåðíî áîëüøîãî òåïëîîò -
âîäà, ÷òîáû ìèíèìèçèðîâàòü
îïàñíîñòü îáðàçîâàíèÿ σ-ôàçû
è äðóãèõ èíòåðìåòàëëèäíûõ
ôàç. Ñëèøêîì ìàëûé òåïëî-
îòâîä òàêæå íåæåëàòåëåí èç-çà
âåðîÿòíîñòè ÷ðåçìåðíî áîëü-
øîãî îáðàçîâàíèÿ ôåððèòà è
âûäåëåíèÿ íèòðèäîâ.

Âûñîêàÿ êîððîçèîííàÿ ñòî -
éêîñòü ñòàëè Sandvik SAF 2707
HD ïîäòâåðæäåíà â òåïëî-

îáìåííèêàõ íà íåñêîëüêèõ
ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâêàõ.

UNISTICK 360C, 510C,
650C

Êîìïàíèÿ «Helvi» (Èòàëèÿ)
ïðåäëàãàåò ñåðèþ ñâàðî÷íûõ
òèðèñòîðíûõ âûïðÿìèòåëåé
UNISTICK íà òîêè: 20…350
(360C),  20…460 (510C), 20…600
À (650C). Îíè îáåñïå÷èâàþò
ñòàáèëüíûé ïðîöåññ ñâàðêè
ïðè èñïîëüçîâàíèè âñåõ òèïîâ
êà÷åñòâåííûõ ýëåêòðîäîâ äèà-
 ìåòðîì îò 2 äî 8 ìì, à òàêæå
ýëåêòðîäîâ ñ öåëëþëîçíûì âè -
äîì ïîêðûòèÿ è àëþìèíèåâûõ
ýëåêòðîäîâ. Îñíàùåíû ñèñòå-
ìàìè âíåøíåé ðåãóëèðîâêè è
êîíòðîëÿ «Ãîðÿ÷èé çàïóñê» è

«Äàâëåíèå äóãè». Ìîãóò èñ-
ïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ñâàðêè âîëü-
ôðàìîâûì ýëåêòðîäîì èëè âû  -
ñîêî÷àñòîòíîé äóãîé (ïðè êîì-
ïëåêòàöèè äîïîëíèòëüíûì áëî-
êîì). Èìåþò ðàçúåì äëÿ äèñ -
òàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ. Èäå -
àëü íî ïîäõîäÿò äëÿ ïðîôåññèî-
íàëüíîé ñâàðêè íà ñóäîâåðôÿõ,
ïðîêëàäêå íåôòåïðîâîäîâ è â
äðóãèõ îáëàñòÿõ.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòå ðèñ òèêè
UNISTICK 360C (510C) [650C]

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â 
230/400 Â 50/60 Ãö 

Ìîùíîñòü, êÂò        19(24) [24]
Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà, Â

80(80) [66-80]
Äèàïàçîí òîêà, À 20-350(20-460)

[20-600]
Ñòàíäàðòíûé òîê, À ïðè 35 %
ÏÂÀ                   350(460) [600]

60 % 255(350)
100 %  [425]

Äèàìåòð ýëåêòðîäà, ìì
2-6(2-6) [2-8]

Ìàññà, êã            142(161) [230]


