
 621.791.052:620.193.2

. . , - .  (  « », . , )

- -
.

,  42 % MgCl2  40 % CaCl2.

-  ( )
.

: ,
, ,

, ,
, , -

,

08 18 10 , 304 (18,5 % Cr-9,5 % Ni), 316 (17 %
Cr–12 % Ni–2,5 % Mo), 321 (18 % Cr–10 % Ni–Ti)

 347 (18 % Cr–11 % Ni–Nb) -
,

-
 ( ) . -

-
 4 ,

 — 7 10 .
-
,

,
. , -

, -
, -

. -

. -
, -

-
, -

.

 « » -
 BWR, -

 304  316.  BWR
( ), -

,

 321  347,
-

.

-
. -

-
,

-
 ( . 1). 

 08 18 10 -

. -
-

-
.

,
 08 18 10  (

304, 316, 321  347) -
,

.

© . . , 2008

. 1. 
08 18 10

208 11/2008



.
 ( , -

),
, -

 08 18 10
-

.
, -

-
Z -

.

 (
 180°)  U- -

-
 (7,5 ). -

- . -

. -
-

, -
 42 % MgCl

2
 40 % CaCl

2
.

-
-

.
-

 08 18 10 .

-
 08 18 10

.
-

 ( . 2).
, -

 250 340 ° ,
Z,

 290  300 ° .

 7,5 8,0 /
Z  30 %. -

-
-

. -
 300 ° -

-
 —  50 %. ,

-

.
 5 / - , -

 7,5 8,0 / ,
Z -

.  350 °

-
 08 18 10 -

.

3,5 4,0 /  08 18 10

250 ° . -

.

.
 6032 ( )

 08 18 10 -
 ( ).

,
-

,
. ,

, -

.

,
08 18 10 , , -

 650 ° , -
-

 ( )
. -

 321  347, 
-

-  ( , ), -
-

. -
-
-

. -

. 2. -
 08 18 10T: 1 — 7,5 8,0 /  O2 + 1 /  Cl

–
; 2 —

7,5 8,0 /  O2 + 5 /  Cl
–
; 3 — 3,5 4,0 /  O2 +

+ 1 /  Cl
–

11/2008 209



,
-

.
 304  316 

 550 650 °

. , -
, -

,

. -
 304  316  BWR -

,

 M
23

C
6
.

 1 10 / , -
.

, -

 20 30
 50 . , -

 (08 18 10 , 321, 347) -
 (304, 316) 

 — , -
-

.
. 3  4 -

 U- ,
 ~R

p
0,2

,

 « »
 — -

 08 18 10 .

 (O
2

 0,02 %  Cl–  1 / )
 300  350 ° -

 3000 3500 -
. , -

- ,
-

, a a ac
. -

 250 500 -

 2/3 .
 2 / -

-

(Cl–  1 / )
2500 3000 .  Cl–

 10 /  1000 .
-

,
.

, -
,

-

,

.
-
.
-

. 3.  U- -
,  1 /  Cl

–
, T = 300 ° ,  ~ Rp

0,2

. 4. -  U- -
,  0,02 /  O2, T = 300 ° ,  ~

~ Rp
0,2

210 11/2008



- . ,
,

 3 5 % - . -

-  20 %. 

(08 17 , 15 25 , 15 28 .)

. -
,  500 /  Cl–, -

, -
-

, .

-
-

.
 (

0,015 0,020 % )
.

 882-  904- ,
-

.

-  ( -
) , -

 — .

40 60 %. -
08 22 6  ( -53), 08 21 6 2  ( -54),
S32304 (03 23 4), S31803 (03 22 5 3), S32750
(03 25 7 4) .

,
,

, -
-
,

.
. 5 -

 U- -
, -

-
 « » -

, - -
. -

 Cl– -
03 23 4, 03 22 5 3  03 25 7 4

 08 18 10  316 -

, R
p

0,2

.

-

,  40 % CaCl
2
 ( . 6).

-
-
-

. -
, ,

: -
, -

, - -
,

.
. 7 

,  42 %

. 5.  Cl
–

-
: 1 — 08 18H10 , 304, 316; 2 —

03 23 4; 3 — 03X22H5M3; 4 — 03X25 7M4

. 6. /Rp
0,2

 U-

,  40 % Ca l2: 1 — 08 18H10 , 321; 2 —
316; 3 — 03 22 5 3

11/2008 211



MgCl
2
.

-
.

-

, ,
-

.

 03 21 32 3
( -33), N08020 (02X20H35 o3), N08825
(02 22 40 3), -

-
-

 08 18 10 .

03 21 32 3  ( -33).

 (  32 %) -
.
-
-

 0,9 1,2 % 
, -

 — -
.  03 21 32 3

( -33) -
-

.
 « » -

,
42 % MgCl

2
, -

-

03 21 32 3  ( -33) ( . 8). -

.

 06 20 35  (
03 21 32 3 )

 320  350 ° -
- .

 30 % .

1. -

 08 18 10 -

 — -

.
2. - -

-
-

,  290  300 ° .

,
,

.
3. , -

-

- , -
-

.
,

 — 

.

. 7. -

,  42 % MgCl2

. 8. -
,  42 % MgCl2:

1 — 08 18 10 ; 2 — 03 21 32 3

212 11/2008



4.

18-10, 17-13-3:
-  ( ) ,

— , -
,

, -
;

. -
-

-
. -

-

 03 21 32 3  ( -33).

The results of investigations of effect of oxygen and chlorine-ions on the susceptibility to corrosion cracking of chro-
mium-nickel austenite steels in high- parameter water are given. For separate steels the results of tests in boiling water
solutions containing 42 % MgCl2 and 40 % CaCl2 are given. The possibility for increase in service life of equipment
and pipelines of reactor plants using austenite steels with high content of nickel and austenite-ferrite (duplex) steels due
to their much higher resistance against corrosion cracking in cooling water media is shown.
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