
 621.791:629.78

. , . , .- . , .- . , .

( - , )

,
. .

: , -

-
-
-

, ,
 8 .

-
 ( ) -

Ni
3
Al, -

. , -
-

, -
 ( , ),

-

 Ni
3
Al, -

.
, -

.

DD3,  DD6 
 IC6, IC6A  IC10  Ni

3
Al,

.

-
-

[1]. -
-

 « » -

[1, 2].  DD3
 DD6 

-
-
,

-
. -

-
, -

 ( . 1, ).
 DD3  DD6  1250°/20 

 1290°/12 , . -

© . , . , .- . , .- . , . , 2008

. 1.  DD3 :  —
;  — 

 1. -

,

-
-

*
,

-
, ,

DD3 980 203 174,58; 157,75;

151,67

—

226 181,50

DD6 980 250 129,25; 185,00;

173,83

1100 126 112,02; 113,00;

115,75

-

 149 

 100 

*  DD3 100  980 °  = 226 .

DD6  980 ° /226  100 ,  1100 ° /140

 100 .
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.  DD3- -
 980 °  90 % -

.  DD6
 980 °

, ,
1100 °  90 % -

 ( . 1). 
 DD3- -

 980 ° ,
.

 DD6 -
.

.  DD3,
 1240 ° /4 -

,
 760  900 ° -

, ,
 760  1040 ° -

 90 80 % .
 DD3 -

.
 IC6, IC6A, IC10 

-
.

. 2. 

,
 IC6  IC10.

, ,
 IC6  IC10 -

 « ».
 I 6 -
 980 °

, -
,  1100 ° -
 80 % 

.
IC10
1100 °  90 % 

 ( . 3).

. -
,

-
,

, -
-

.

 ( ) - -
 ( ). , -

[3]. , -
 GH783 -

 29,6 %, 

.
. 2, -

 GH783 ,
. , -

, -
. , -

, -

.  « »

90 %, .

.

 2.  Ni
3
Al- , -

-
-

-

( ) ,
,

,

IC10 Co 900 160 133,83; 132,42  200  100 

980 80 138,67; 192,42  96  100 

Ni 900 160 297,17; 296,02  200  100 

980 80 138,50; 143,02; 128,50  96  100 

IC6A Co 900 160 136,42; 110,25; 142,50 —

 3. -

 Ni
3
Al- ,

,

-
-

*
,

-
, ,

IC6 980 100 62,59; 213,00; 151,67 —

1100 36 94,00; 89,75; 119,67 —

IC10 1100 36 127,00; 132,00; 104,00

-

 40 

 100 

*  IC6: 100
980 °  = 90,  1100 °  — 45 .

 IC10: 100  1100 °  = = 40 .
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 GH909 , -

-
. -

 650 ° ,
 GH783  GH909,

 70 % .
.
-

, ,
 — 16Co14Ni10Cr2MoA

 CNG2000. 
 16Co14Ni10Cr2MoA  100 %, 
,

.
 (

 70 ° )
 [4]. 

, -
, -

, .

CNG2000, , -
 90 %.

 16Co14Ni10CrMoA 
CNG2000 -

-

.
- -

, .
-

-
-

. -
, -

-
, -

. 21
4-DT -

 1100  900 , -
-

.
, -

 90 -

 (da/dN)  9 10–6 /

 = 11  (R = 0,1).
 TC21  TC4-DT, ,

- -
, -

,

. . 4
,

. 3 S-N -
da/dN -

, .
,

, 21
,

 TC4-DT -
, , ,
,

(  520 ). -
-
-
-

, -
 [6]. , ,

. 2. 
GH783

 650 °

 4.  TC21 4-DT,

-
,

0,2
,

5
, % , % a

k
u

, /
2 K

I
, (N = 1 10

7
; R = 0,1; f =

= 120 )

K
t
 = 1 K

t
 = 3

4-DT , - 914 854 13,2 48,6 56,9 91,4 450 —

929 878 16,2 49,5 58,0 89,8 421 —

TC21 , - 1138 1051 8,3 20,8 29,8 88,59 643 315

1174 1083 11,3 20,0 51,5 90,6 653 277
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- - -
,

.

Ti
3
Al. , -

 Ti–24Al–15Nb–1Mo 
TD3 , , -

.

.
, -

2
- - -
,

/
2
-

2
- , -

- - .
, -

-

. , -
-

, -
 70  60 % -

 ( . 5). , -
-

-

/
2
- .

- . -
- -

 5 90  2195. ,
, -

.
 5 90.

, -
-

 [7].
, ,

,
.

 2195, 

. -
, -

, -

, -
-

.
 5 90  2195 -

.

 60 %.  5 90 -
, -

-
. -

. 3. S-N  ( )  ( ) -
,

 5.  TD3, ,

,
5
, % , % a

k
u

, /
2

v = 14 / , E = 0,56 1044 6,2 13,8 3,1

1045 3,6 7,7 6,0

1062 8,9 14,3 — 4,9

 TD3 1108 6,3 12,2 — 7,0
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 2195 -
-

.
, ,

-
. ,

,
,  70 %.

 Si
3
N4  SiC.

-
, .

Au–Ni–V–Mo-

 393 -
 Si

3
N

4
/Si

3
N

4
,

 500 ° ,
65 % -

 600 °  [8]. ,
-

 Si
3
N

4
/Si

3
N

4
,

Ni–20,35Cr–10,04Si ( . %),  115 ,
 210  220 ,

 800  900 ° , -
 [9]. -

 Ni–V, Co–V  Ni–Cr–V- -
 Si

3
N

4
[10],
V-

 Si
3
N

4
/Si

3
N

4
. -

 200 -
,  800 ° .

 SiC -
. ,

 SiC -

-
 SiC. 

,
CoFeNi(Si, B)CrTi,  SiC/SiC [11].

,
 SiC

-

 Co-
.  SiC/SiC 

 TiC, -

Co–Fe–Ni–Cr–Ti–Si-  Fe–Co–Cr–Ni- , -
 TiC

.  TiC 

, -
.

SiC/SiC  ( . 4) -
 142,2;

162,3; 188,2  181,5 -
, 700, 800  900 ° .
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